Frezy do stopow tytanu

SERIA UVX-TI

UVX-TI-5FLHB / UVX-TISSFL / UVXLETIS5FL
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Charakterystyka: Frezy OSG do stopdw tytanu

o Nierbwnomierna zmienna spirala
Lepsze ttumienie drgan

Ptynna ewakuacja wiéréw

Stozkowy rdzen
Wysokowydajne frezowanie
uzyskuje sie

poprzez zwiekszenie sztywnosci
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EDP ZA D R L | d1 ] d Cena

W1204247 5 12 0 90 24 11,5 36 12

W1204248 5 12 1 90 24 11,5 36 12

W1204249 5 12 25 90 24 11,5 36 12

W1304511 5 12 4 90 24 11,5 36 12

W1204250 5 16 0 100 32 15,5 48 16

W1304512 5 16 1 100 32 15,5 48 16
W1204251A 5 16 25 100 32 15,5 48 16

W1204252A 5 16 4 100 32 15,5 48 16

W1204253 5 20 0 105 40 19,5 60 20

W1304513 5 20 1 105 40 19,5 60 20
W1204254A 5 20 25 105 40 19,5 60 20

W1204255A 5 20 4 105 40 19,5 60 20
W1204256A 5 20 5 105 40 19,5 60 20

W1204257 5 20 6 105 40 19,5 60 20
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Stop tytanu (Ti-6Al-4V)
Frezowanie boczne Frezowanie otworu
60 ~ 80 m/min 30 ~ 50 m/min
) 2 F Glebokos¢ skrawania S F Glebokos¢ skrawania
(min) (mm/min) (min™) (mm/min)

12 1.900 855 1.350 340

16 1400 630 ap ae 990 250 ap

20 1.100 600 800 240
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5 12 = 920 24
5 12 1 920 24
5 12 1.5 920 24
5 12 2 920 24
5 12 25 920 24
5 12 3 920 24
5 12 4 920 24
5 16 - 100 32
5 16 1 100 32
5 16 15 100 32
5 16 2 100 32
5 16 2,5 100 32
5 16 3 100 32
5 16 4 100 32
5 20 = 120 40
5 20 1 120 40
5 20 1,5 120 40
5 20 2 120 40
5 20 2,5 120 40
5 20 3 120 40
5 20 4 120 40
5 20 5 120 40
5 25 = 140 50
5 25 1 140 50
5 25 1,5 140 50
5 25 2 140 50
5 25 2,5 140 50
5 25 3 140 50
5 25 4 140 50
5 25 5 140 50
5 25 6 140 50
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CARBIDE

41°~43°

d Cena

Warunki

Stop tytanu (Ti-6Al-4V)

Frezowanie boczne Frezowanie otworu
60 ~ 80 m/min 30 ~ 50 m/min
3 ,, - F . I
] (min) (mm/min) Glebokos¢ skrawania (min™) (mm/min) Gtlebokos¢ skrawania

12 1.900 855 1.350 340
16 1400 630 ap ae 990 250 ap
20 1.100 600 <18Dc | 02Dc 800 240
25 900 500 640 192 <1Dc
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EDP ZA D R L | d1 1 d Cena
8555520 5 12 - 110 48 11,5 60 12
8555521 5 12 1 110 48 11,5 60 12
8555522 5 12 15 110 48 11,5 60 12
8555523 5 12 2 110 48 11,5 60 12
8555524 5 12 25 110 48 11,5 60 12
8555525 5 12 3 110 48 11,5 60 12
8555526 5 12 4 110 48 11,5 60 12
8555560 5 16 - 130 64 15,5 80 16
8555561 5 16 1 130 64 15,5 80 16
8555562 5 16 1,5 130 64 15,5 80 16
8555563 5 16 2 130 64 15,5 80 16
8555564 5 16 2,5 130 64 15,5 80 16
8555565 5 16 3 130 64 15,5 80 16
8555566 5 16 4 130 64 15,5 80 16
8555600 5 20 - 160 80 19,5 100 20
8555601 5 20 1 160 80 19,5 100 20
8555602 5 20 15 160 80 19,5 100 20
8555603 5 20 2 160 80 19,5 100 20
8555604 5 20 25 160 80 19,5 100 20
8555605 5 20 3 160 80 19,5 100 20
8555606 5 20 4 160 80 19,5 100 20
8555607 5 20 5 160 80 19,5 100 20
8555650 5 25 - 190 100 24,5 125 25
8555651 5 25 1 190 100 24,5 125 25
8555652 5 25 15 190 100 24,5 125 25
8555653 5 25 2 190 100 24,5 125 25
8555654 5 25 25 190 100 24,5 125 25
8555655 5 25 3 190 100 24,5 125 25
8555656 5 25 4 190 100 24,5 125 25
8555657 5 25 5 190 100 24,5 125 25
8555658 5 25 6 190 100 24,5 125 25

Warunki

Stop tytanu (Ti-6Al-4V)

Frezowanie boczne

60 ~ 80 m/min
") 2. F ) Glebokos¢ skrawania
(min™) (mm/min)
12 2.100 1.050
16 1.600 920
20 1.270 760
25 1.020 587




Parametry pracy

Metoda frezowania i wtasciwosci

Stabilna i wysoka wydajnosc frezowania stopu tytanu jest teraz mozliwa! UVX seria oferuje rozwiazania dla frezowania rowkéw oraz skomplikowanego

frezowania kieszeni.

Frezowanie boczne

PP Frezowanie
Wihasciwosci -
Glebokos¢ ponizej 3D |Gtebokosé powyzej 3D, ponizej 5D
UVX-TI-5FL Typ krétki wielozadaniowy, 5FL O @ X
UVXL-TI-5FL Typ dtugi wysokowydajny, 5FL /\ © ©

@ Najlepszy Q Dobry X Nie rekomendowany A Wiasciwy

Stabilne frezowanie z wysokim posuwem jest osiggnane przez ttumienie drgan oraz wysokg sztywnoscia

gm0y B

Konwencjonalny

=100

-0

Frezowanie kieszeni frezem UVX(L)-TI-5FL

Seria UVX-TI moze wykancza¢ powierzchnie scian przy pojedynczym przejsciu i zapewnia wysoka gtadkosc i jakos¢ powierzchni, dzieki bezwibracyjnemu

frezowaniu
Narzedzie UVX-TI-5FL UVXL-TI-5FL
Wymiar @16 XR3 @12 XR1
Materiat obrabiany Ti-6Al-4V
as . 55 m/min 70 m/min
Predkosc skrawania (1100 min™) (1.850 min)
Posuw 550 mm/min 650 m/min
(0,1 mm/t) (0.07 min™)

Metoda frezowania

Frezowanie ki

eszeni frezem

o AR ap=16 mm ap=45mm
Glebokos¢ cobrobki 2e=9,6 mm ae=0,2 mm
M.R.R. 85 cm3/min 6 cm*/min
Chtodziwo Rozpuszczalne w wodzie
Dtugosc catkowita 50 mm

Maszyna

5-cio osiowe centrum obrobcze
(HSK-A63)




Dane obrobkowe

Dluga zywotnos¢ freza UVX-ti-5FL

Dtugos¢ skrawania

Narzedzie UVX-TI-5FL@ 12 X R 1 5 10 1|5 20

Materiat obrabiany | Ti-6Al-4V (35HRC)

UVX-Ti-5FL

Predkosc¢ skrawania | 100 m/min (2.500 min™)

Konkurent A

625 mm/min (0,05 mm/t) (4-FL)

Posuw

Metoda frezowania Frezowanie boczne

Konkurent B

> (1. | @ap=6,35mm (0,5D) ] 10,6m
Gtebokos¢ cobrébki ae=3.81 mm (0,3D) (4-FL)
Chtodziwo Rozpuszczalne w wodzie
Konkurent C 8 om
Maszyna Centrum pionowe (BT40) (4-FL)

Po frezowaniu 10,5 m

UVX-TI-5FL

N

Konkurent C

Konkurent B

Konkurent A

ztamanie ztamanie

UVX-TI-5FL posiada wyjatkowa odpornos¢ na ztamania i moze obrabia¢ materiaty z doskonatg stabilnoscia.

UVXL-TI-5FL Lepsza wydajnosc frezowania bocznego

Condition with Ogolne warunki skarawnia
max. feed rate =

General cutting
condition

Narzedzie UVXLTI-5SFL@ 12 XR 1

Materiat obrabiany Ti-6Al-4V (32HRC)

Predkosc¢ skrawania 70 m/min 70 m/min
¢ (1.857 min"") (1.857 min"")
Posuw 1.114 mm/min 3.157 mm/min
(0,12 mm/t) (0,34 mm/t)

Metoda frezowania Frezowanie boczne

Gtebokos¢ cobrobki ap=0,48 mm ae=1,2 mm
M.R.R. 64cm3/min 182cm?*/min
Chtodziwo Rozpuszczalne w wodzie
Centrum poziome
Maszyna (BT40)
Glebokie, boczne frezowanie stopu tytanu z UVXL-TI-5FL @12 wraz ze
Uchwyt Uchwyt skurczowy zmaksymalizowanym posuwem, osiagniety zostat zdumiewajacy wynik

M.R.R.=182cm3/min,fz=0,34 mm/T.
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