
SERIA UVX-TI
Frezy do stopów tytanu

UVX-TI-5FL-HB / UVX-TI-5FL / UVXL-TI-5FL



Charakterystyka: Frezy OSG do stopów tytanu

Nierównomierna zmienna spirala 
Lepsze tłumienie drgań

Optymalny kształt rowków
Płynna  ewakuacja wiórów
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Stożkowy rdzeń
Wysokowydajne frezowanie 
uzyskuje się
poprzez zwiększenie sztywności

3
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■ UVX-TI-5FL-HB

Frezy

Warunki

0~-0.05030°41°~43°
FX

CARBIDE HB

UVX-Ti-5FL, UVXL-Ti-5FL

D

R

d1 d

l

L
l1

NEW

 EDP Z∆ D   R L l d1 l1 d Cena
W1204247 5 12 0 90 24 11,5 36 12
W1204248 5 12 1 90 24 11,5 36 12
W1204249 5 12 2,5 90 24 11,5 36 12
W1304511 5 12 4 90 24 11,5 36 12
W1204250 5 16 0 100 32 15,5 48 16
W1304512 5 16 1 100 32 15,5 48 16

W1204251A 5 16 2,5 100 32 15,5 48 16
W1204252A 5 16 4 100 32 15,5 48 16
W1204253 5 20 0 105 40 19,5 60 20
W1304513 5 20 1 105 40 19,5 60 20

W1204254A 5 20 2,5 105 40 19,5 60 20
W1204255A 5 20 4 105 40 19,5 60 20
W1204256A 5 20 5 105 40 19,5 60 20
W1204257 5 20 6 105 40 19,5 60 20

Stop tytanu (Ti-6Al-4V)

Frezowanie boczne Frezowanie otworu

Vc 60 ~ 80 m/min 30 ~ 50 m/min

Ø
S

(min-1)
F

(mm/min)
Głebokość skrawania S

(min-1)
F

(mm/min)
Głebokość skrawania

12 1.900 855 1.350 340
16 1.400 630 990 250
20 1.100 600 800 240

aaap

ap ae

≤ 1,8 Dc 0,2 Dc
ap

≤ 1 Dc
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■ UVX-TI-5FL

Frezy

Warunki

NEW

0~-0.05030°41°~43°
FX

CARBIDE
D

R

d1 d

l

L
l1

 EDP Z∆ D   R L l d1 l1 d Cena
8555320 5 12 - 90 24 11,5 36 12
8555321 5 12 1 90 24 11,5 36 12
8555322 5 12 1,5 90 24 11,5 36 12
8555323 5 12 2 90 24 11,5 36 12
8555324 5 12 2,5 90 24 11,5 36 12
8555325 5 12 3 90 24 11,5 36 12
8555326 5 12 4 90 24 11,5 36 12
8555360 5 16 - 100 32 15,5 48 16
8555361 5 16 1 100 32 15,5 48 16
8555362 5 16 1,5 100 32 15,5 48 16
8555363 5 16 2 100 32 15,5 48 16
8555364 5 16 2,5 100 32 15,5 48 16
8555365 5 16 3 100 32 15,5 48 16
8555366 5 16 4 100 32 15,5 48 16
8555400 5 20 - 120 40 19,5 60 20
8555401 5 20 1 120 40 19,5 60 20
8555402 5 20 1,5 120 40 19,5 60 20
8555403 5 20 2 120 40 19,5 60 20
8555404 5 20 2,5 120 40 19,5 60 20
8555405 5 20 3 120 40 19,5 60 20
8555406 5 20 4 120 40 19,5 60 20
8555407 5 20 5 120 40 19,5 60 20
8555450 5 25 - 140 50 24,5 75 25
8555451 5 25 1 140 50 24,5 75 25
8555452 5 25 1,5 140 50 24,5 75 25
8555453 5 25 2 140 50 24,5 75 25
8555454 5 25 2,5 140 50 24,5 75 25
8555455 5 25 3 140 50 24,5 75 25
8555456 5 25 4 140 50 24,5 75 25
8555457 5 25 5 140 50 24,5 75 25
8555458 5 25 6 140 50 24,5 75 25

Stop tytanu (Ti-6Al-4V)

Frezowanie boczne Frezowanie otworu

Vc 60 ~ 80 m/min 30 ~ 50 m/min

Ø
S

(min-1)
F

(mm/min)
Głebokość skrawania S

(min-1)
F

(mm/min) Głebokość skrawania

12 1.900 855 1.350 340
16 1.400 630 990 250
20 1.100 600 800 240
25 900 500 640 192

aaap

ap ae

≤ 1,8 Dc 0,2 Dc
ap

≤ 1 Dc
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■ UVXL-TI-5FL

Frezy

Warunki

NEW

d

l1
l

D

d1

L

R

UVX-Ti-5FL, UVXL-Ti-5FL UVX-Ti-5FL, UVXL-Ti-5FL

0~-0.05030°41°~43°
FX

CARBIDE

 EDP Z∆ D   R L l d1 l1 d Cena
8555520 5 12 - 110 48 11,5 60 12
8555521 5 12 1 110 48 11,5 60 12
8555522 5 12 1,5 110 48 11,5 60 12
8555523 5 12 2 110 48 11,5 60 12
8555524 5 12 2,5 110 48 11,5 60 12
8555525 5 12 3 110 48 11,5 60 12
8555526 5 12 4 110 48 11,5 60 12
8555560 5 16 - 130 64 15,5 80 16
8555561 5 16 1 130 64 15,5 80 16
8555562 5 16 1,5 130 64 15,5 80 16
8555563 5 16 2 130 64 15,5 80 16
8555564 5 16 2,5 130 64 15,5 80 16
8555565 5 16 3 130 64 15,5 80 16
8555566 5 16 4 130 64 15,5 80 16
8555600 5 20 - 160 80 19,5 100 20
8555601 5 20 1 160 80 19,5 100 20
8555602 5 20 1,5 160 80 19,5 100 20
8555603 5 20 2 160 80 19,5 100 20
8555604 5 20 2,5 160 80 19,5 100 20
8555605 5 20 3 160 80 19,5 100 20
8555606 5 20 4 160 80 19,5 100 20
8555607 5 20 5 160 80 19,5 100 20
8555650 5 25 - 190 100 24,5 125 25
8555651 5 25 1 190 100 24,5 125 25
8555652 5 25 1,5 190 100 24,5 125 25
8555653 5 25 2 190 100 24,5 125 25
8555654 5 25 2,5 190 100 24,5 125 25
8555655 5 25 3 190 100 24,5 125 25
8555656 5 25 4 190 100 24,5 125 25
8555657 5 25 5 190 100 24,5 125 25
8555658 5 25 6 190 100 24,5 125 25

Stop tytanu (Ti-6Al-4V)

Frezowanie boczne

Vc 60 ~ 80 m/min

Ø
S

(min-1)
F

(mm/min)
Głebokość skrawania

12 2.100 1.050
16 1.600 920
20 1.270 760
25 1.020 587

ap ae

≤ 3,75 Dc 0,1 Dc
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Parametry pracy

Metoda frezowania i właściwości

Frezowanie kieszeni frezem UVX(L)-TI-5FL

Właściwości Frezowanie 
otworu

Frezowanie boczne

Głębokość poniżej 3D Głębokość powyżej 3D, poniżej 5D

UVX-TI-5FL Typ krótki wielozadaniowy, 5FL

UVXL-TI-5FL Typ długi wysokowydajny, 5FL

 Najlepszy   Dobry   Nie rekomendowany   Właściwy

Stabilna i wysoka wydajność frezowania stopu tytanu jest teraz możliwa! UVX seria oferuje rozwiązania dla frezowania rowków oraz skomplikowanego 
frezowania kieszeni.

Stabilne frezowanie z wysokim posuwem jest osiągnane przez tłumienie drgań oraz  wysoką sztywnością

Konwencjonalny UVX-TI

Narzędzie UVX-TI-5FL UVXL-TI-5FL

Wymiar Ø 16 X R3 Ø 12 X R1

Materiał obrabiany Ti-6AI-4V

Prędkość skrawania 55 m/min 
(1.100 min-1)

70 m/min
(1.850 min-1)

Posuw 550 mm/min 
(0,1 mm/t)

650 m/min
(0.07 min-1)

Metoda frezowania Frezowanie kieszeni frezem

Głębokość cobróbki ap=16 mm    
ae=9,6 mm

ap=45 mm    
ae=0,2 mm

M.R.R. 85 cm3/min 6 cm3/min

Chłodziwo Rozpuszczalne w wodzie

Długość całkowita 50 mm

Maszyna 5-cio osiowe centrum obróbcze 
(HSK-A63)

Seria UVX-TI może wykańczać powierzchnie ścian przy pojedynczym przejściu i zapewnia wysoką gładkość i jakość powierzchni, dzięki bezwibracyjnemu 
frezowaniu 
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Dane obróbkowe

Długa żywotność freza UVX-ti-5FL

Po frezowaniu 10,5 m 

UVXL-TI-5FL Lepsza wydajność frezowania bocznego

Narzędzie UVX-TI-5FL Ø 12 X R 1

Materiał obrabiany Ti-6AI-4V (35HRC)

Prędkość skrawania 100 m/min (2.500 min-1)

Posuw 625 mm/min (0,05 mm/t)

Metoda frezowania Frezowanie boczne

Głębokość cobróbki ap=6,35 mm (0,5D)
ae=3,81 mm (0,3D)

Chłodziwo Rozpuszczalne w wodzie

Maszyna Centrum pionowe (BT40)

General cutting 
condition

Condition with  
max. feed rate

Narzędzie UVXL-TI-5FL Ø 12 X R 1

Materiał obrabiany Ti-6AI-4V (32HRC)

Prędkość skrawania 70 m/min 
(1.857 min-1)

70 m/min 
(1.857 min-1)

Posuw 1.114 mm/min 
(0,12 mm/t)

3.157 mm/min 
(0,34 mm/t)

Metoda frezowania Frezowanie boczne

Głębokość cobróbki ap=0,48 mm   ae=1,2 mm

M.R.R. 64cm3/min 182cm3/min

Chłodziwo Rozpuszczalne w wodzie

Maszyna Centrum  poziome 
(BT40)

Uchwyt Uchwyt skurczowy

złamanie

UVX-TI-5FL Konkurent A Konkurent B Konkurent C

UVX-TI-5FL posiada wyjątkową odporność na złamania i może obrabiać materiały z doskonałą stabilnością.

złamanie

Ogólne warunki skarawnia

Warunki z maksymalnym posuwem

Głębokie, boczne frezowanie stopu tytanu z UVXL-TI-5FL Ø12 wraz ze 
zmaksymalizowanym posuwem,  osiagniety został zdumiewający wynik 
M.R.R. = 182 cm3 / min, fz = 0,34 mm / T.
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UVX-Ti-5FL

Konkurent A 
(4-FL)

Konkurent B 
(4-FL)

Konkurent C 
(4-FL)

5

15,4m

6,7m

10,6m

8,2m

10 15 20
Długość skrawania
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