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DOKE ADNOSC GEOMETRYCZNA PLUS-LINE

Standard wykonania

TYPE TOLERANCE

EPL-CPR +/-0.005mm
EPL-LN-EBD +/-0.005mm
-
EPL/EPS

Specjalne przejscie promieniem w chwyt
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EPS-LN-EBD NOWE

Frezowanie | Weglik
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= Frez petnoweglikowy z powtokga WXS |
= Do stali hartowanej do 65 HRC i stali nierdzewnej L
a
= 2 ostrza, dtuga szyjka, kulowy —
0k
= 189 rozmiaréw B
P N ® g O olN H ICIH H K
~55HRC ~35Hi ~350HB ~60 HRC ~65HRC
e (pppp - ANN Kl W N
WXS +0.005 p27
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a)

EDP z D R 1 L | d Ok 0,50 e 1,50 20 2,50 30 Cena
EP01950001 2 03 0,15 06 45 0,16 4 1403° 063 065 068 07 072 075
EP01950002 2 03 0,15 1 45 024 4 1334° 1,05 1,00 1,12 1,16 1,2 1,24
EP01950003 2 03 0,15 1,5 45 024 4 12,57° 1,57 1,63 1,68 1,74 18 1,87
EP01950101 2 04 02 038 45 03 4 1374° 083 08 08 091 094 097
EP01950102 2 04 02 1 45 03 4 13,39° 1,04 1,07 1,11 114 1,18 122
EP01950103 2 04 02 15 45 03 4 1259° 1,56 1,61 166 1,72 1,77 1,84
EP01950104 2 04 02 2 45 03 4 11,88° 208 214 221 229 237 246
EP01950201 2 05 0,25 1 45 04 4 1345 1,03 1,06 1,09 1,12 1,15 1,19
EP01950202 2 05 0,25 1,5 45 04 4 12,62° 1,55 1,59 1,64 1,69 175 1,81
EP01950203 2 05 025 2 45 04 4 11,89° 206 2,13 22 227 235 243
EP01950204 2 0,5 0,25 2,5 45 04 4 11,23° 258 266 275 2,84 294 3,05
EP01950205 2 05 025 35 45 04 4 1012° 3,61 373 38 399 414 43
EP01950206 2 05 025 4 45 04 4 964° 413 427 44 457 474 492
EP01950207 2 05 025 6 45 04 4 8,1° 6,2 6,41 663 687 713 741
EP01950301 2 06 03 1,2 45 05 4 13,14° 1,24 127 13 134 138 143
EP01950302 2 06 03 2 45 05 4 11,880 206 212 219 226 234 242
EP01950303 2 06 03 3 45 05 4 1061° 3, 3,19 33 3,41 353 3,66
EP01950304 2 06 03 4 45 05 4 958 413 426 441 456 473 491
EP01950305 2 06 03 5 45 05 4 873 516 533 551 5,71 592 6,15
EP01950401 2 038 04 2 45 06 4 11,86° 206 212 2,18 225 232 24
EP01950402 2 038 04 3 45 06 4 1052° 309 319 329 34 3,51 3,64
EP01950403 2 038 04 4 45 06 4 945° 413 426 4,4 455 471 4,88
EP01950404 2 038 04 5 45 06 4 858° 516 533 55 5,7 59 6,13
EP01950501 2 1 0,5 2 45 08 4 11,84° 206 211 217 223 23 237
EP01950502 2 1 05 3 45 038 4 1043° 309 318 328 338 349 362
EP01950503 2 1 05 4 45 038 4 932° 412 425 439 453 469 486
EP01950504 2 1 0,5 6 45 038 4 767° 619 639 6,6 683 708 735
EP01950505 2 1 05 8 45 038 4 652° 826 853 88 913 947 983
EP01950506 2 1 05 10 45 038 4 566° 1033 1067 1104 11,43 11,86 1232
EP01950507 2 1 05 12 45 038 4 501° 1239 1281 1325 1373 1425 1481
EP01950601 2 1,5 0,75 3 45 1,2 4 1001° 313 325 335 345 356 3,67
EP01950602 2 15 0,75 4 45 1.2 4 88 418 433 446 46 475 492
EP01950603 2 1,5 0,75 6 45 1,2 4 708 627 647 668 6,9 714 74
EP01950604 2 15 075 8 45 1.2 4 592° 834 86l 89 92 953 989
EP01950605 2 1,5 0,75 12 45 1,2 4 446° 1248 1289 1333 138 1431 1486
EP01950701 2 2 1 4 45 16 4 787° 418 433 446 46 475 492
EP01950702 2 2 1 6 45 16 4 619° 627 647 668 6.9 714 7.4
EP01950703 2 2 1 8 45 16 4 5,1° 834 861 89 92 953 9,89
EP01950704 2 2 1 10 45 1,6 4 433 1041 1075 11,11 115 11,92 1238
EP01950705 2 2 1 12 45 16 4 377° 1248 12,89 1333 138 1431 1486
EP01950706 2 2 1 14 50 16 4 333° 1455 1503 1555 16,1 167 1735
EP01950707 2 2 1 16 50 1,6 4 208° 1662 17,17 1776 184 1909 19,83
EP01950801 2 25 1,25 10 45 2 4 363° 1046 1085 11,21 11,59 11,99 1243
EP01950901 2 3 15 6 50 24 6 817° 625 649 672 695 717 7.4
EP01950902 2 3 1,5 8 50 24 6 688° 835 867 897 925 955 988




EPS-LN-EBD NOWE

Frezowanie | Weglik

Ga a) | - q.Di ,féf,,,, éﬁii -

= Frez petnoweglikowy z powtokg WXS |
= Do stali hartowanej do 65 HRC i stali nierdzewnej L
i o
= 2 ostrza, dtuga szyjka, kulowy —
0k
= 189 rozmiaréw B
P P G O O O O @® @®
~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65 HRC
vt |apppe M= ANN (KT | Y N
WXS 30° FIT +0,005 p27
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a)

EDP z D R I L | d Ok 0,50 1o 1,50 20 2,50 30 Cena
EP01950903 2 3 1,5 10 50 24 6 594° 1044 1083 11,19 11,55 1194 1237
EP01950904 2 3 15 12 55 24 6 522° 1253 1298 134 1385 1433 1486
EP01950905 2 3 1,5 15 55 24 6 442° 1566 162 1673 173 17,92 1859
EP01950906 2 3 1,5 16 55 24 6 421° 167 1726 1784 1845 1911 1983
EP01950907 2 3 1,5 20 60 24 6 352° 20,86 21,54 2227 2305 2389 248
EP01951001 2 4 2 8 55 3.2 6 567° 833 8,63 8,91 9,18 9,46 9,77
EP01951002 2 4 2 10 60 3.2 6 474 1042 1079 11,13 11,48 11,85 1225
EP01951003 2 4 2 12 60 32 6 407° 1251 1295 1335 1378 1424 1474
EP01951004 2 4 2 16 60 3.2 6 318° 1668 1723 17,78 1838 1902 1971
EP01951005 2 4 2 20 65 3.2 6 26° 2084 21,51 2222 2298 238 -

EP01951101 2 6 3 12 60 48 6 - - - - - - -




EPS-CPR NOWE

Frezowanie | Weglik

o S| ®
— et 1 4+ —— — — - ‘DI
| g <
7 i
12
L
= Frez petnoweglikowy z powtokg WXS
= Do stali hartowanej do 65 HRC i stali nierdzewnej
= 2 ostrza, dtuga i otéwkowa szyjka, kulowy, formy, matryce
= 309 rozmiaréow
PN P IO Ol H ICIN H O
~45 HRC ~55 HRC ~35HRC ~60 HRC ~65HRC
lie EE AN K | @ O (N
CARBIDE yyxs 30° FIT + D<s 0205 29
+0.005 s, p.
EDP V4 D R a ] | 12 d L Cena
EP01960001 2 1 0,05 0° 4 038 9,69 4 50
EP01960002 2 1 0,1 0° 4 038 9,69 4 50
EP01960003 2 1 0,1 0° 6 0,8 11,69 6 50
EP01960004 2 1 02 0° 6 038 11,69 6 50
EP01960005 2 1 03 0° 4 08 9,69 4 50
EP01960101 2 5 02 0° 6 12 10,75 6 50
EP01960102 2 1,5 0,2 0° 10 12 14,75 10 50
EP01960103 2 1,5 02 0° 16 1,2 20,75 16 50
EP01960104 2 15 0,3 0° 6 1.2 10,75 6 50
EP01960201 2 2 0,1 0° 8 16 11,82 8 50
EP01960202 2 2 02 0° 10 16 13,82 10 50
EP01960203 2 2 02 0° 12 16 15,82 12 50
EP01960204 2 2 03 0° 8 16 11,82 8 50
EP01960205 2 2 05 0° 8 16 11,82 8 50
EP01960206 2 2 05 0° 12 16 15,82 12 50
EP01960301 2 3 02 0° 8 25 13,87 8 60
EP01960302 2 3 03 0° 12 25 17,87 12 60
EP01960303 2 3 03 0° 16 25 21,87 16 60
EP01960401 4 4 02 0° 16 4 20,01 16 60
EP01960402 4 4 02 0° 20 4 24,01 20 60
EP01960403 4 4 0,5 0° 16 4 20,01 16 60




EPL-HP-4FL NOWE

Frezowanie | Weglik

NN—

= Frez petnoweglikowy z powtokg WXL

= Do ogdlnego zastosowania i egzotycznych materiatéw

= 4 0strza, zmienna spirala i nieréwne rozstawy, promien naroza

Chwyt Weldon

PKCIN P G O) O) O O]
~45HRC ~55HRC ~3SHRC | ~350HB

[me = A~ O (N
CARBIDE \ovi 41 mdze HB
= 0005 p31
EDP z D R L 0 | d1 d Cena
EP01930499 4 4 = 57 = 11 = 6
EP01930400 4 4 0,25 57 = 11 = 6
EP01930401 4 4 0,5 57 = 11 = 6
EP01930402 4 4 1 57 = 11 = 6
EP01930599 4 5 = 57 - 13 = 6
EP01930500 4 5 0,25 57 = 13 = 6
EP01930501 4 5 0,5 57 = 13 = 6
EP01930502 4 5 1 57 = 13 = 6
EP01930699 4 6 = 57 = 13 = 6
EP01930600 4 6 0,25 57 20 13 58 6
EP01930601 4 6 0,5 57 20 13 58 6
EP01930602 4 6 1 57 20 13 58 6
EP01930603 4 6 15 57 20 13 58 6
EP01930899 4 8 = 63 25 19 7.8 8
EP01930800 4 8 0,25 63 25 19 7.8 8
EP01930801 4 8 0,5 63 25 19 7.8 8
EP01930802 4 8 1 63 25 19 7,8 8
EP01930803 4 8 1,5 63 25 19 7.8 8
EP01931099 4 10 = 72 30 22 9,8 10
EP01931000 4 10 0,25 72 30 22 9,8 10
EP01931001 4 10 0,5 72 30 22 9,8 10
EP01931002 4 10 1 72 30 22 9,8 10
EP01931003 4 10 1,5 72 30 22 9,8 10
EP01931004 4 10 2 72 30 22 9,8 10
EP01931006 4 10 3 72 30 22 9,8 10
EP01931299 4 12 = 83 38 26 11,8 12
EP01931200 4 12 0,25 83 38 26 11,8 12
EP01931201 4 12 0,5 83 38 26 11,8 12
EP01931202 4 12 1 83 38 26 11,8 12
EP01931204 4 12 2 83 38 26 11,8 12
EP01931206 4 12 3 83 38 26 11,8 12
EP01931207 4 12 4 83 38 26 11,8 12
EP01931499 4 14 = 83 38 26 13,8 14
EP01931400 4 14 0,25 83 38 26 13,8 14
EP01931402 4 14 1 83 38 26 13,8 14
EP01931699 4 16 = 92 45 32 15,8 16
EP01931600 4 16 0,25 92 45 32 15,8 16
EP01931601 4 16 0,5 92 45 32 15,8 16
EP01931602 4 16 1 92 45 32 15,8 16
EP01931604 4 16 2 92 45 32 15,8 16
EP01931606 4 16 3 92 45 32 15,8 16
EP01931607 4 16 4 92 45 32 15,8 16




EPL-HP-4FL NOWE

Frezowanie | Weglik
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= Frez petnoweglikowy z powtoka WXL
= Do ogdlnego zastosowania i egzotycznych materiatéw

= 4 ostrza, zmienna spirala i nieréwne rozstawy, promien naroza

Chwyt Weldon

O) @ O] O) O O
~ASHRC | | ~sSHRC | ~3sHRC | ~350HB

EP01932099

EP01932001

EP01932004

EP01932007

4 20 = 104 60 38 19,8 20
4 20 025 104 e 38 198 2
4 20 0,5 104 60 38 19,8 20
4 20 1 04 e 38 198 2
4 20 2 104 60 38 19,8 20
4 20 3 04 e 38 198 2
4 20 4 104 60 38 19,8 20
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EPL-HP-5FL NOWE

Frezowanie | Weglik

= Frez petnoweglikowy z powtokg WXL
= Do ogodlnego zastosowania i egzotycznych materiatéw

= 5 0strzy, zmienna spirala i nieréwne rozstawy, promien naroza

%m _________ JT

\\\%‘

= Chwyt Weldon
PICIH P KC @ @ O ®
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB
lime = A~ O (N
CARBIDE  \\vi 41 md3° HB
0~-0.05 p.31
EDP z D R L I I d1 d Cena
EP01940899 5 8 = 63 25 19 7,8 8
EP01940800 5 8 0,25 63 25 19 78 8
EP01940801 5 8 0,5 63 25 19 78 8
EP01940802 5 8 1 63 25 19 7.8 8
EP01940803 5 8 1.5 63 25 19 7,8 8
EP01941099 5 10 - 72 30 22 9,8 10
EP01941000 5 10 0,25 72 30 22 9,8 10
EP01941001 5 10 0,5 72 30 22 9,8 10
EP01941002 5 10 1 72 30 22 9,8 10
EP01941003 5 10 1,5 72 30 22 9,8 10
EP01941004 5 10 2 72 30 22 9,8 10
EP01941006 5 10 3 72 30 22 98 10
EP01941299 5 12 = 83 38 26 11,8 12
EP01941200 5 12 0,25 83 38 26 11,8 12
EP01941201 5 12 0,5 83 38 26 11,8 12
EP01941202 5 12 1 83 38 26 11,8 12
EP01941204 5 12 2 83 38 26 11,8 12
EP01941206 5 12 3 83 38 26 11,8 12
EP01941207 5 12 4 83 38 26 11,8 12
EP01941699 5 16 = 92 45 32 15,8 16
EP01941600 5 16 0,25 92 45 32 15,8 16
EP01941601 5 16 0,5 92 45 32 15,8 16
EP01941602 5 16 1 92 45 32 15,8 16
EP01941604 5 16 2 92 45 32 15,8 16
EP01941606 5 16 3 92 45 32 15,8 16
EP01941607 5 16 4 92 45 32 15,8 16
EP01942099 5 20 - 104 60 38 19,8 20
EP01942000 5 20 0,25 104 60 38 19,8 20
EP01942001 5 20 0,5 104 60 38 19,8 20
EP01942002 5 20 1 104 60 38 19,8 20
EP01942004 5 20 2 104 60 38 19,8 20
EP01942006 5 20 3 104 60 38 19,8 20
EP01942007 5 20 4 104 60 38 19,8 20




EPL-ETS

Frezowanie | Weglik

= S D:[ 3 \ 1777777777777-0

» Frez z weglika z powtoka TIAIN
= Do ogdlnego zastosowania

= 3 ostrza, palcowy

O) O O) @ O @ O
~45HRC ~SSHRC | ~3SHRC | ~350HB ~G0HRC

EP01860400 3 4 57 6 8,4 4 6
s s s e s ey s e
3 5 57 7,5 9,9 5 6
s s s e s e s s e
B] 6 57 9 21 57 6
37 e s 24 66 8
Bl 8 63 12 27 7,6 8
oo e 72 15 3 85 10
3 10 72 15 32 95 10
312 8 18 38 N5 2
3 16 92 24 44 15 16
./ /' ' | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' | |

g

EP01860500
EP01860600
EP01860800
EP01861000

EP01861600
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EPL-SB-EBD

Frezowanie | Weglik

= B ° 4@ °
] <

= Frez z weglika z powtoka TIAIN
= Do 0gdlnego zastosowania

= 2 ostrza, kulowy

O) O O O) O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC

EP01190100

2 1 0,5 40 1,5 3 6
s ers a2 e e
2 2 1 40 3 6 6
5 ] o e
2 4 2 45 5 12 6
< ) ) G
2 6 3 55) 7 18 6
2 & 4 e 9 2 8
2 10 5 65 11 25 10
2 12 6 70 3252
2 16 8 92 18 40 16
2 22 0 04 20 4 20
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' | |
./ /' ' ' | |
./ /' ' | |
./ /' ' | |
./ /' ' | |
!/ ! ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
/' ' | |
./ /' ' ' | |

EP01190200

EP01190400

EP01190600

EP01191000

EP01191600

LLLAELLEEARELAEALEN o




EPL-SB-LN-EBD

Frezowanie | Weglik

= Frez z weglika z powtoka TIAIN
= Do 0gdlnego zastosowania

= 2 ostrza, dtuga szyjka, otfdwkowa

O) O O O) O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC

EP01770100

2 1 0,5 75 1,5 3 6
5 7 7 > M = T NG
2 2 1 75 3 6 6
5 s o e
2 B] 1.5 75 4 9 6
O = ) A ) IR
2 4 2 90 5] 12 6
o2 s 2 % s s 6
2 6 3 90 7 18 6
2 & 4 0 9 24 8
2 10 5 100 1 30 10
o2 126 om0 33612
2 16 8 150 18 40 16
2 22 0 50 20 40 20
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' | |
./ /' ' ' | |
./ /' ' | |
./ /' ' | |
./ /' ' | |
!/ ! ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
/' ' | |
./ /' ' ' | |

EP01770200

EP01770301

EP01770401

EP01770600

EP01771000

EP01771600

LLEREAEELAEE LA o
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EPL-SB-EBM

Frezowanie | Weglik

S ) % - ] -
@M

= Frez z weglika z powtoka TIAIN
= Do ogdlnego zastosowania

= 4 ostrza, kulowy

O] O O O] O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350H8 ~60HRC

EP01160400

4 4 2 50 5 12 4
s s sy e s e
4 6 3 57 7 18 6
a3 M o T i s
4 10 5 72 11 30 10
412 & 8O 3 3% 12
./ /' ' | |
./ /' ' | |
!/ ! ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' | |
./ /' ' ' | |
./ /' ' | |
./ /' ' | |
./ /' ' | |
!/ ! ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
. /' ' ! | |
./ /' ' ' | |
./ /' ' | |
./ /' ' | |

EP01160600

EP01161000
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14



EPL-HI-EMS

Frezowanie | Weglik

T
[ N e
L

= Frez z weglika z powtoka TIAIN
= Do 0gdlnego zastosowania

= 4 0strza, zmienna spirala i nieréwne rozstawy

O] @ O] O) O O) O
~ASHRC | | ~SSHRC | ~35HRC | ~350HB ~60HRC

EP00990400

4 4 57 1 = 6
- - | =@ | &= J - | 5
4 6 57 13 20 6
| & | = | __©° | 50 | 8
4 10 72 22 30 10
42 & 26 38 12
4 16 92 32 45 16
4 20 14 38 e 20
4 10 100 40 60 10
42 10 45 e 12
4 16 150 65 100 16
4 20 15 €& 100 20
' ' | |
' ' | |
' ' | |
' ' | |

EEEEEE%

EP00990600

EP00991000

EP00991600

EP01001000

EP01001600
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EPL-HI-WEMS

Frezowanie | Weglik

& |

T
[ N TRt =1
L

= Frez z weglika z powtoka TIAIN
= Do ogdlnego zastosowania
= 4 0strza, zmienna spirala i nieréwne rozstawy

Chwyt Weldon

@ O) @ @ O O O
~SHRC | | ~SSHRC | ~3SHRC | ~350HB ~60HRC

EP01010400

4 4 57 11 = 6
- < 5 | &5 | - | &
4 6 57 13 20 6
&5 | = | o ] _u | i
4 10 72 22 30 10
42 & 26 33 12
4 16 92 32 45 16
4 20 104 3% 60 2
4 10 100 40 60 10
4 2 10 46512
4 16 150 65 100 16
4 20 15 e 0 20
!/ | | |
!/ | | |
!/ | | |
O N A

EEEEEE%

EP01010600

EP01011000

EP01011600

EP01181000

EP01181600
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EPL-HI-CR-EMS

Frezowanie | Weglik

= Frez z weglika z powtoka TiAIN
= Do ogdlnego zastosowania

= 4 0strza, zmienna spirala i nieréwne rozstawy, promien naroza

P KCIN P G O] @ O O) O
~45HRC ~55 HRC ~ISHRC | ~350HB ~60HRC

e cpppr N ANN  ANN N
TIAN  35° 38 p36
EDP V4 D R L | 1 d d2 Cena

EP01760400 4 4 0,25 57 11 = 6 =

EP01760401 4 4 0,5 57 11 = 6 -

EP01760402 4 4 1 57 11 = 6 -

EP01760500 4 5 0,25 57 13 - 6 =

EP01760501 4 5 0,5 57 13 = 6 =

EP01760600 4 6 0,25 57 13 20 6 58
EP01760601 4 6 0,5 57 13 20 6 58
EP01760602 4 6 1 57 13 20 6 58
EP01760603 4 6 1,5 57 13 20 6 58
EP01760800 4 8 0,25 63 19 25 8 7,8
EP01760801 4 8 0,5 63 19 25 8 7,8
EP01760802 4 8 1 63 19 25 8 7.8
EP01760803 4 8 1,5 63 19 25 8 7.8
EP01761000 4 10 0,25 72 22 30 10 9,8
EP01761001 4 10 0,5 72 22 30 10 9,8
EP01761002 4 10 1 72 22 30 10 9,8
EP01761003 4 10 2 72 22 30 10 9,8
EP01761200 4 12 0,25 83 26 38 12 11,8
EP01761201 4 12 0,5 83 26 38 12 11,8
EP01761202 4 12 1 83 26 38 12 11,8
EP01761203 4 12 2 83 26 38 12 11,8
EP01761600 4 16 0,25 92 32 45 16 15,8
EP01761601 4 16 1 92 32 45 16 15,8
EP01761602 4 16 2 92 32 45 16 15,8
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EPL-HI-CR-WEMS

Frezowanie | Weglik

@ )

= Frez z weglika z powtoka TIAIN

= Do ogdlnego zastosowania

= 4 0strza, zmienna spirala i nieréwne rozstawy, promien naroza

Chwyt Weldon

PKCIN P G O) @ O O) O
~A5HRC ~55HRC ~3SHRC | ~350HB ~60HRC

e \oppp N ANN ANN [ (N
TIAN  35° 38 p36
EDP z D R L | ] d d2 Cena

EP01020400 4 4 0,25 57 11 = 6 =

EP01020401 4 4 0,5 57 11 = 6 =

EP01020402 4 4 1 57 11 = 6 =

EP01020500 4 5 0,25 57 13 = 6 =

EP01020501 4 5 0,5 57 13 = 6 =

EP01020502 4 5 1 57 13 20 6 58
EP01020600 4 6 0,25 57 13 20 6 58
EP01020601 4 6 0,5 57 13 20 6 58
EP01020602 4 6 1 57 13 20 6 58
EP01020603 4 6 1,5 63 19 25 6 7,8
EP01020800 4 8 0,25 63 19 25 8 7,8
EP01020801 4 8 0,5 63 19 25 8 78
EP01020802 4 8 1 63 19 25 8 78
EP01020803 4 8 1.5 72 22 30 8 9,8
EP01021000 4 10 0,25 72 22 30 10 9,8
EP01021001 4 10 0,5 72 22 30 10 9,8
EP01021002 4 10 1 72 22 30 10 9,8
EP01021003 4 10 1.5 83 26 38 10 11,8
EP01021004 4 10 2 83 26 38 10 11,8
EP01021200 4 12 0,25 83 26 38 12 11,8
EP01021201 4 12 0,5 83 26 38 12 11,8
EP01021202 4 12 1 83 26 38 12 15,8
EP01021203 4 12 2 83 26 38 12 15,8
EP01021600 4 16 0,25 92 32 45 16 15,8
EP01021601 4 16 1 92 32 45 16 15,8
EP01021602 4 16 2 92 32 45 16 15,8
EP01022000 4 20 1 104 38 60 20 19,8
EP01022001 4 20 2 104 38 60 20 19,8




EPL-WRESF

Frezowanie | Weglik

= Frez z weglika z powtoka TIAIN
= Do ogdlnego zastosowania
= 4 ostrza, obrobka zgrubna

= Chwyt Weldon

® @ O O O
~4SHRC | | ~s5HRC ~ISHRC | ~350HB

EP01200400

EP01200600

EP01201000

EP01201600

EP01202500

O
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EPL-LN-EBD

Frezowanie | Weglik

~ -’ - PSS —— -cI
‘ %
Al
il
L
» Frez z weglika z powtokg TiAIN |
= Do 0golnego zastosowania L
a
= 2 ostrza, dtuga szyjka, otfdwkowa —
6k -
P KN P O) O O O O
~45 HRC ~35HRC ~350 HB ~60 HRC
e s AN K | Y (N
CARBIDE 2 o
TiAIN 30 T +0005 p38
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a)

EDP z D R I L | d D1 Ok U5e qo 150 20 250 30 Cema
EP48165001 2 03 015 05 4 028 024 45 1422 052 054 056 058 06 062
EP48165002 2 03 015 1 4 028 024 45 1334 105 109 1,12 116 12 124
EP48165003 2 0,4 02 1 4 037 03 45 1339 104 107 1,11 104 1,18 1,22
EP48165004 2 04 02 2 4 037 03 45 11,88 208 214 221 229 237 246
EP48165005 2 05 025 1 4 045 04 45 1345 103 106 1,09 112 115 1,19
EP48165006 2 05 025 2 4 045 04 45 11,89 206 213 22 227 235 243
EP48165007 2 05 025 3 4 045 04 45 1065 3,1 32 33 342 354 368
EP48165008 2 05 025 4 4 045 05 45 964 413 427 441 457 474 492
EP48165009 2 06 03 1 4 055 05 45 1349 103 105 108 1,11 114 1,18
EP48165010 2 06 03 2 4 055 05 45 11,88 206 212 219 226 234 242
EP48165011 2 06 03 3 4 055 05 45 1061 31 319 33 341 353 366
EP48165012 2 06 03 4 4 055 05 45 958 413 426 441 456 473 491
EP48165013 2 06 03 6 4 055 05 45 802 62 64 662 686 712 739
EP48165014 2 08 04 2 4 075 06 45 11,86 206 2,12 218 225 232 24
EP48165015 2 038 0,4 4 4 075 06 45 945 413 426 44 455 471 4388
EP48165016 2 038 04 6 4 075 06 45 785 619 64 661 685 71 737
EP48165017 2 1 05 25 4 095 08 45 11,09 257 264 272 281 29 3
EP48165018 2 1 05 3 4 095 08 45 1043 309 318 328 338 349 362
EP48165019 2 1 05 4 4 095 08 45 932 412 425 439 453 469 4386
EP48165020 2 1 05 5 4 095 08 45 841 516 532 549 568 58 61
EP48165021 2 1 05 6 4 095 08 45 767 619 639 66 68 708 735
EP48165022 2 1 05 8 4 095 08 45 652 826 853 882 913 947 983
EP48165023 2 1 05 10 4 095 08 45 566 1033 1067 1104 1143 11,86 1232
EP48165024 2 1 05 12 4 095 08 45 501 1239 1281 1325 1373 1425 1481
EP48165025 2 15 075 4 4 145 1.2 45 88 418 433 446 46 475 492
EP48165026 2 15 075 8 4 145 1.2 45 592 834 861 89 92 953 989
EP48165027 2 2 1 6 4 1,95 16 45 619 636 667 696 723 749 776
EP48165028 2 2 1 8 4 1,95 16 45 51 848 887 922 955 988 1024
EP48165029 2 2 1 10 4 195 16 45 433 1059 11,05 1145 11,85 1227 1273
EP48165030 2 2 1 12 4 195 16 45 377 1269 1321 1367 1415 1466 1522
EP48165031 2 2 1 14 4 195 16 50 333 1478 1536 1589 1645 17,05 177
EP48165032 2 2 1 16 4 195 16 50 298 1688 1751 181 1875 1944 -
EP48165033 2 2 1 20 4 195 16 55 247 21,05 21,78 2254 2334 - -
EP48165034 2 2 1 25 4 195 16 65 203 2624 2713 2808 2909 - -
EP48165035 2 3 15 8 6 285 24 50 68 835 867 897 925 955 9,88
EP48165036 2 3 15 10 6 285 24 50 594 1044 1083 11,19 1155 11,94 1237
EP48165037 2 3 15 16 6 285 24 55 421 167 1726 17,84 1845 19,11 1983
EP48165038 2 3 15 20 6 285 24 60 352 2086 21,54 2227 2305 2389 248
EP48165039 2 4 2 10 6 385 32 60 474 1042 1079 11,13 11,48 11,85 1225
EP48165040 2 4 2 16 6 385 32 60 318 1668 1723 17,78 1838 19,02 1971
EP48165041 2 4 2 20 6 385 32 65 26 2084 2151 2222 2298 238 -
EP48165042 2 4 2 25 6 385 32 70 212 2602 2686 27,76 2872 - -
EP48165043 2 4 2 30 6 385 32 80 1,79 31,19 3221 333 - - -
EP48165044 2 6 3 10 6 585 6 60 - - - - - - -
EP48165045 2 6 3 12 6 5,85 6 60 - - - - - - -
EP48165046 2 6 3 20 6 585 6 70 - - - - - - -

20 EP48165047 2 6 3 30 6 5,85 6 80 - - - - - - -




EPL-PC-EBD

Frezowanie | Weglik

es=——= e

= Frez z weglika z powfoka TiAIN

= Do 0godlnego zastosowania

= 2 0strza, szyjka otdowkowa, kulowy

P KN P O] O) O O O
~45HRC ~ISHRC | ~350HB ~60HRC

line — (N
CARBIDE .
TiAIN p0
EDP Z D R a L | I d Cena
W0900958 2 1 0,5 0,9 55 3 10 6
W0900959 2 1 0,5 0,9 60 3 15 6
W0900960 2 1 0,5 0,9 65 3 20 6
W0900962 2 15 0,75 0,9 65 4 20 6
W0900963 2 1,5 0,75 0,9 70 4 30 6
W0900988 2 1,5 0,75 14 65 4 20 6
W0900964 2 2 1 0,9 65 6 20 6
W0900965 2 2 1 0,9 70 6 30 6
W0900989 2 2 1 14 65 6 20 6
W0900990 2 2 1 14 70 6 30 6
W0900991 2 2 1 14 80 6 40 6
W0900967 2 3 1,5 09 65 8 20 6
W0900968 2 3 1,5 0,9 70 8 30 6
W0900969 2 3 1,5 0,9 80 8 40 6
W0900992 2 3 1,5 14 65 8 20 6
W0900993 2 3 1,5 14 70 8 30 6
W0900994 2 3 1,5 1,4 80 8 40 6
W0900971 2 4 2 0,9 90 10 30 8
W0900972 2 4 2 0,9 100 10 40 8
W0900973 2 4 2 0,9 120 10 50 8
W0900974 2 4 2 0,9 120 10 60 8
W0900975 2 4 2 0,9 130 10 70 8
W0900995 2 4 2 1,4 100 10 40 8
W0900996 2 4 2 1,4 120 10 50 8
W0900997 2 4 2 1,4 120 10 60 8
W0900978 2 6 3 0,9 120 12 50 10
W0900979 2 6 3 0,9 120 12 60 10
W0900980 2 6 3 0,9 130 12 70 10
W0900981 2 6 3 0,9 130 12 80 10
W0900998 2 6 3 14 120 12 60 10
W0900984 2 8 4 0,9 150 20 60 10
W0900985 2 8 4 09 150 20 80 10
W0900999 2 8 4 14 150 20 60 12
W0901000 2 8 4 14 150 20 80 12
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EPL-PC-EBD-DIA

Frezowanie | Weglik

i K 120
—_— «%} ey
| &

= Frez petnoweglikowy z powtoka diamentowa
= Do stali, stali nierdzewnych i zeliw

= 2 0strza, szyjka otdowkowa, kulowy

O) O] @ O) O O
~ASHRC | | ~ssHRC | ~3sHRC | ~3508

W0900961

2 1 0,5 0,9 80 3 35 6
22 1 0 9% 6 5 6
2 3 1.5 0,9 100 8 60 6
2 4 2 09 1 10 8 8
2 4 2 0,9 160 10 110 8
2 6 3 09 1€ 12 10 10
2 6 Bl 0,9 220 12 150 12
2 8 4 09 70 20 00 12
2 8 4 09 220 20 150 12
[ e
'/ '/ ! ' | |
[ e ) A
[ e ) A
[ e ) A
[ e Y
[ e N
[ e N
[ e N
[ e N
'/ '/ ! ' | |
[ e ) A
[ e ) A
[ e ) A
[ e ) A
[ e Y
[ e N
[ e N

W0900970

W0900977

W0900983

W0900987

g
:
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EPL-CPR

Frezowanie | Weglik

=S D ==

= Frezy weglikowe z powtokg TiAIN

= Do 0godlnego zastosowania

= 2 ostrza, dtuga szyjka, promier naroza

PKCIN P G O O O O] O
~45HRC ~55 HRC ~ISHRC | ~350HB ~GOHRC | | ~G5HRC

Jine — (N
CARBIDE .
TiAIN p41
EDP z D R a L | i d Cena
W0901001 2 2 0,5 0,9 65 6 20 6
W0901002 2 2 0,5 0,9 70 6 30 6
W0901003 2 3 0,5 0,9 65 8 20 6
W0901004 2 3 0,5 0,9 70 8 30 6
W0901005 2 3 0,5 0,9 80 8 40 6
W0901034 2 3 0,5 14 65 8 20 6
W0901035 2 3 0,5 1,4 70 8 30 6
W0901036 2 3 1 14 65 8 20 6
W0901037 2 3 14 70 8 30 6
W0901038 2 3 1 14 80 8 40 6
W0901006 2 3 1 09 65 8 20 6
W0901007 2 3 1 09 70 8 30 6
W0901008 2 3 1 09 80 8 40 6
W0901009 2 4 0,5 0,9 90 10 30 8
W0901010 2 4 0,5 0,9 100 10 40 8
W0901011 2 4 0,5 0,9 120 10 50 8
W0901039 2 4 0,5 1,4 100 10 30 8
W0901040 2 4 0,5 1,4 100 10 40 8
W0901041 2 4 1 1,4 100 10 30 8
W0901042 2 4 1 1,4 100 10 40 8
W0901012 2 4 1 0,9 90 10 30 8
W0901013 2 4 1 0,9 100 10 40 8
W0901014 2 4 1 0,9 120 10 50 8
W0901015 2 4 1 0,9 120 10 60 8
W0901018 2 6 0,5 0,9 120 12 50 10
W0901019 2 6 0,5 0,9 120 12 60 10
W0901020 2 6 0,5 0,9 130 12 70 10
W0901021 2 6 1 0,9 120 12 50 10
W0901022 2 6 1 0,9 120 12 60 10
W0901023 2 6 1 0,9 130 12 70 10
W0901024 2 6 1 09 130 12 80 10
W0901027 2 8 0,5 09 150 20 60 10
W0901028 2 8 0,5 09 150 20 80 10
W0901029 2 8 1 0,9 150 20 60 10
W0901030 2 8 1 0,9 150 20 80 10
W0901033 2 8 2 0,9 150 20 80 10
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EPL-CPR

Frezowanie | Weglik

=l 12°

s g;l : D%i g i——

= Frezy weglikowe z powtokg TiAIN

= Do 0godlnego zastosowania

= 2 ostrza, dtuga szyjka, promieri naroza

P EKIN P G @) O O O) O
~a5 HRC ~S5 HRC ~35HRC ~350HB ~G0HRC ~65 HRC

lre — (N
CARBIDE .
TiAIN p41
EDP VA D R 11 d D1 | L Cena
EP48166001 2 1 0,1 4 4 0,95 0,8 50
EP48166002 2 1 0,1 6 4 0,95 0,8 50
EP48166003 2 1 0,1 8 4 0,95 0,8 50
EP48166004 2 1 0,2 4 4 0,95 0,8 50
EP48166005 2 1 0,2 6 4 0,95 0,8 50
EP48166006 2 1 0,2 8 4 0,95 0,8 50
EP48166007 2 1 0,2 10 4 0,95 0,8 50
EP48166008 2 1 03 4 4 0,95 0,8 50
EP48166009 2 1 03 6 4 0,95 0,8 50
EP48166010 2 1 03 8 4 0,95 0,8 50
EP48166011 2 1 03 10 4 0,95 0,8 50
EP48166012 2 2 0,2 6 4 1,95 1,6 50
EP48166013 2 2 0,2 8 4 1,95 1,6 50
EP48166014 2 2 0,2 10 4 1,95 1,6 50
EP48166015 2 2 0,2 12 4 1,95 1,6 50
EP48166016 2 2 0,2 16 4 1,95 1,6 50
EP48166017 2 2 0,5 6 4 1,95 1,6 50
EP48166018 2 2 0,5 8 4 1,95 1,6 50
EP48166019 2 2 0,5 10 4 1,95 1,6 50
EP48166020 2 2 0,5 12 4 1,95 1,6 50
EP48166021 2 2 0,5 16 4 1,95 1,6 50
EP48166022 2 3 0,2 6 6 2,85 25 60
EP48166023 2 3 0,2 8 6 2,85 2,5 60
EP48166024 2 3 0,2 10 6 2,85 25 60
EP48166025 2 3 0,2 12 6 2,85 25 60
EP48166026 2 3 0,2 16 6 2,85 25 60
EP48166027 2 3 0,5 6 6 2,85 25 60
EP48166028 2 3 0,5 8 6 2,85 25 60
EP48166029 2 3 0,5 10 6 2,85 25 60
EP48166030 2 3 0,5 12 6 2,85 25 60
EP48166031 2 3 0,5 16 6 2,85 25 60
EP48166032 2 4 0,5 12 6 3,85 4 60
EP48166033 2 4 0,5 16 6 3,85 4 60
EP48166034 2 4 0,5 20 6 3,85 4 60
EP48166035 2 4 1 10 6 3,85 4 60
EP48166036 2 4 1 12 6 3,85 4 60
EP48166037 2 4 1 16 6 3,85 4 60
EP48166038 2 4 1 20 6 3,85 4 60
EP48166039 2 6 0,5 12 6 5,85 6 70
EP48166040 2 6 0,5 16 6 5,85 6 70
EP48166041 2 6 0,5 20 6 5,85 6 70
EP48166042 2 6 0,5 25 6 5,85 6 70
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EPL-CPR

Frezowanie | Weglik

= Frezy weglikowe z powtoka TIAIN
= Do 0gdlnego zastosowania

= 2 ostrza, dtuga szyjka, promier naroza

O) O] O O O @ O
~ASHRC | | ~ssHRC | ~3sHRC | ~3508 ~6O0HRC | | ~6sHRC

2 6 1 12 6 5,85 6 70
2 6 1. & 6 55 6 70
2 6 1 20 6 5,85 6 70
[ = = = A - I
[ e
[ e
[ e A
[ e O
I e N
I e N
I e N
I e N
[ e
[ e
[ e
[ e A
[ e O
I e N
I e N
I e N
I e N
[ e
[ e
[ e

EP48166043

EP48166045
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EPL-CPR-DIA

Frezowanie | Weglik

= Frez petnoweglikowy z powtoka diamentowa
= Do stalii stali nierdzewnych

= 2 ostrza, dtuga szyjka, promier naroza

® O] @ @
<ASHRC | | ~SSHRC | ~3SHRC | ~60HRC

W0901016

2 4 1 0,9 130 10 80 8
2 4 1 09 € 0 108

2 6 1 0,9 160 12 100 10
2 6 1 09 20 12 5012

2 8 1 0,9 170 20 100 12
2 8 1 09 20 20 50 12
[ e ) N
[ e ) N
! '/ !/ | |
e e ) N
e e ) N
[ e ) N
! '/ /| |
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N
! '/ !/ | |
e e ) N
e e ) N
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N

W0901025

W0901031

LLLEEERERRRRRRRRARRND
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WARUNKI SKRAWANIA

Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPS-LN-EBD

Frezowanie z wysokimi predkosciami

- > D0
C<0,2% - GG ~30 HRC 30~38 HRC
Ve 1 ZQ 11 0 1 00_
(m/min) (m/min) (m/min)
I S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-) (mm/min) (mm) (mm)
0,15 0,6 50000 250 0,004 0,004 50000 250 0,004 0,004 50000 240 0,004 0,004
0,15 1 50000 230 0,004 0,004 50000 230 0,004 0,004 50000 220 0,004 0,004
0,15 1,5 50000 200 0,004 0,004 50000 200 0,004 0,004 50000 190 0,004 0,004
0,2 08 50000 360 0,005 0,005 50000 360 0,005 0,005 50000 340 0,005 0,005
0,2 1 50.000 360 0,005 0,005 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005
0,2 15 45.000 300 0,005 0,005 45.000 300 0,005 0,005 45.000 280 0,005 0,005
0,2 2 38.000 230 0,005 0,005 38.000 230 0,005 0,005 38.000 210 0,005 0,005
0,25 1 50000 500 0,005 0,008 50000 500 0,005 0,008 50000 470 0,005 0,008
0,25 1,5 50000 500 0,005 0,008 50000 500 0,005 0,008 50000 470 0,005 0,008
0,25 2 50000 480 0,005 0,007 50000 480 0,005 0,007 50000 440 0,005 0,007
0,25 25 45000 460 0,005 0,006 45000 460 0,005 0,006 45000 420 0,005 0,006
0,25 35 45000 440 0,005 0,005 45000 440 0,005 0,005 45000 390 0,005 0,005
0,25 4 45000 400 0,005 0,005 45000 400 0,005 0,005 45000 360 0,005 0,005
0,25 6 40000 260 0,005 0,005 40000 260 0,005 0,005 40000 240 0,005 0,005
0,3 1,2 50.000 600 0,005 0,01 50.000 600 0,005 0,01 50.000 570 0,005 0,01
03 2 50.000 600 0,005 0,01 50.000 600 0,005 0,01 50.000 570 0,005 0,01
0,3 3 50.000 600 0,005 0,01 50.000 600 0,005 0,01 50.000 570 0,005 0,01
03 4 45.000 480 0,005 0,005 45.000 480 0,005 0,005 45.000 450 0,005 0,005
0,3 5 40.000 300 0,005 0,005 40.000 300 0,005 0,005 40.000 280 0,005 0,005
04 2 50.000 700 0,01 0,02 50.000 700 0,01 0,02 50.000 660 0,01 0,02
0,4 3 43.000 500 0,005 0,01 43.000 500 0,005 0,01 43.000 470 0,005 0,01
0,4 4 36.000 370 0,005 0,005 36.000 370 0,005 0,005 36.000 350 0,005 0,005
0,4 5 32.000 280 0,004 0,005 32.000 280 0,004 0,005 32.000 260 0,004 0,005
0,5 2 50.000 1.000 0,015 0,03 50.000 1.000 0,015 0,03 50.000 950 0,015 0,03
0,5 3 48.000 900 0,01 0,02 48.000 900 0,01 0,02 48.000 850 0,01 0,02
0,5 4 43.000 600 0,01 0,01 43.000 600 0,01 0,01 43.000 570 0,01 0,01
0,5 6 26.000 250 0,004 0,005 26.000 250 0,004 0,005 26.000 230 0,004 0,005
0,5 8 22.000 160 0,004 0,005 22.000 160 0,004 0,005 22.000 150 0,004 0,005
0,5 10 20.000 100 0,004 0,005 20.000 100 0,004 0,005 20.000 95 0,004 0,005
0,5 12 20000 90 0,004 0,005 20000 90 0,004 0,005 20000 80 0,004 0,005
0,75 3 45000 2400 0,04 0,08 45000 2400 0,04 0,08 45000 2200 0,04 0,08
0,75 4 42000 1900 0,04 0,08 42000 1900 0,04 0,08 42000 1700 0,04 0,08
0,75 6 28000 1400 0,04 0,08 28000 1400 0,04 0,08 28000 1150 0,04 0,08
0,75 ) 24000 800 0,02 0,05 24000 800 0,02 0,05 24000 650 0,02 0,05
0,75 12 21000 680 0,008 0,01 21000 680 0,008 0,01 21000 540 0,008 0,01
1 4 40.000 3.000 0,05 0,1 40.000 3.000 0,05 0,1 40.000 2.850 0,05 0,1
1 6 30.000 2.000 0,05 0,1 30.000 2.000 0,05 0,1 30 1900 0,05 0,1
1 8 26.000 1.600 0,05 0,1 26.000 1.600 0,05 0,1 26.000 1.500 0,05 0,1
1 10 22.000 1.100 0,01 0,02 22.000 1.100 0,01 0,02 22.000 1.000 0,01 0,02
1 12 20.000 800 0,01 0,01 20.000 800 0,01 0,01 20.000 760 0,01 0,01
1 14 18.000 600 0,005 0,01 18.000 600 0,005 0,01 18.000 570 0,005 0,01
1 16 16.000 420 0,005 0,01 16.000 420 0,005 0,01 16.000 400 0,005 0,01
1,25 10 21000 1700 0,01 0,01 21000 1700 0,01 0,01 21000 1500 0,01 0,01
15 6 30.000 2.900 0,075 0,15 30.000 2.900 0,075 0,15 30.000 2.700 0,075 0,15
1,5 8 24.000 2.300 0,075 0,15 24.000 2.300 0,075 0,15 24.000 2.100 0,075 0,15
15 10 24.000 2.000 0,075 0,15 24.000 2.000 0,075 0,15 24.000 1.900 0,075 0,15
1,5 12 21.000 1.400 0,075 0,1 21.000 1.400 0,075 0,1 21.000 1.300 0,075 0,1
1.5 15 17000 1000 0,06 0,1 17000 1000 0,06 0,1 17000 940 0,06 0,1
1.5 16 16.000 800 0,05 0,1 16.000 800 0,05 0,1 16.000 760 0,05 0,1
1.5 20 13.000 360 0,02 0,05 13.000 360 0,02 0,05 13.000 340 0,02 0,05
2 8 25.000 2.600 0,1 0,2 25.000 2.600 0,1 0,2 25.000 2.400 0,1 0,2
2 10 20.000 2.400 0,1 0,2 20.000 2.400 0,1 0,2 20.000 2.200 0,1 0,2
2 12 16.000 2.000 0,1 0,2 16.000 2.000 0,1 0,2 16.000 1.900 0,1 0,2
2 16 14.000 1.700 0,1 0,1 14.000 1.700 0,1 0,1 14.000 1.600 0,1 0,1
2 20 12.000 1.200 0,05 0,1 12.000 1.200 0,05 0,1 12.000 1.100 0,05 0,1
3 12 20.000 3.000 0,15 03 20.000 3.000 0,15 03 20.000 2.800 0,15 03
Maksymalna W |ap
gtebokos¢ AN
obrébki . e
pf
Uwaga: iskry i / lub ogiert mogg spowodowac pozar chtodziwa. Zastosuj odpowiednig profilaktyke przeciwpozarowa
1. Predkosci i posuwy sg przeznaczone do stosowania w potaczeniu z niewielkimi przejazdami na duzej predkosci na precyzyjnie skonfigurowanych maszynach.
2. Nie uzywaj fatwopalnych cieczy chtodzacych. Zuzyte narzedzia moga generowac iskry.
3. Uzyj sprezonego powietrza lub wysokiej jakosci chtodziwa z niskim wspotczynnikiem emisji dymu.
* Zmodyfikowane parametry
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WARUNKI SKRAWANIA

Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPS-LN-EBD

Frezowanie z wysokimi predkosciami

38 ~45HRC 45 ~ 55 HRC 55 ~ 60 HRC
Ve 1 ZQ 11 0 1 OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
n S ap pf ap pf ap pf
R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
0,15 0,6 50000 240 0,004 0,004 50000 230 0,004 0,004 50000 220 0,004 0,004
0,15 1 50000 220 0,004 0,004 50000 200 0,004 0,004 50000 180 0,004 0,004
0,15 15 50000 190 0,004 0,004 50000 170 0,004 0,004 50000 150 0,004 0,004
0,2 0,38 50000 340 0,005 0,005 50000 230 0,005 0,005 50000 180 0,005 0,005
0,2 1 50.000 340 0,005 0,005 50.000 230 0,005 0,005 50.000 180 0,004 0,005
0,2 1,25 47.000 300 0,005 0,005 47.000 210 0,005 0,005 43.000 150 0,004 0,005
0,2 15 45.000 280 0,005 0,005 45.000 190 0,005 0,005 41.000 130 0,004 0,005
0,2 2 38.000 210 0,005 0,005 37.000 140 0,005 0,005 33.000 100 0,004 0,005
0,25 1 50000 470 0,005 0,008 50000 450 0,005 0,008 50000 430 0,005 0,008
0,25 15 50000 470 0,005 0,008 50000 450 0,005 0,008 50000 430 0,005 0,008
0,25 2 50000 440 0,005 0,007 50000 420 0,005 0,007 50000 400 0,005 0,007
0,25 25 45000 420 0,005 0,006 45000 400 0,005 0,006 45000 380 0,005 0,006
0,25 35 45000 390 0,005 0,005 45000 370 0,005 0,005 45000 350 0,005 0,005
0,25 4 45000 360 0,005 0,005 45000 340 0,005 0,005 45000 320 0,005 0,005
0,25 6 40000 240 0,005 0,005 40000 220 0,005 0,005 40000 200 0,005 0,005
03 12 50.000 570 0,005 0,01 50.000 390 0,005 0,01 50.000 300 0,005 0,01
03 2 50.000 570 0,005 0,01 50.000 390 0,005 0,01 50.000 310 0,005 0,01
03 3 50.000 570 0,005 0,01 50.000 370 0,005 0,01 50.000 290 0,005 0,01
03 4 45.000 450 0,005 0,005 45.000 290 0,005 0,005 41.000 210 0,004 0,005
03 5 40.000 280 0,005 0,005 40.000 190 0,005 0,005 36.000 130 0,004 0,005
0,4 2 50.000 660 0,01 0,02 50.000 460 0,01 0,02 45.000 330 0,008 0,015
0,4 3 43.000 470 0,005 0,01 43.000 320 0,005 0,01 38.000 220 0,005 0,01
0,4 4 36.000 350 0,005 0,005 35.000 230 0,005 0,005 31.000 160 0,005 0,005
04 5 32.000 260 0,004 0,005 31.000 170 0,004 0,005 28.000 120 0,004 0,005
0,5 2 50.000 950 0,015 0,03 50.000 650 0,015 0,03 50.000 520 0,01 0,02
0,5 3 48.000 850 0,01 0,02 48.000 550 0,01 0,02 43.000 390 0,01 0,02
0,5 4 43.000 570 0,01 0,01 43.000 390 0,01 0,01 38.000 270 0,01 0,01
0,5 6 26.000 230 0,004 0,005 25.000 150 0,004 0,005 22.000 100 0,004 0,005
0,5 8 22.000 150 0,004 0,005 21.000 110 0,004 0,005 20.000 100 0,004 0,005
0,5 10 20.000 95 0,004 0,005 21.000 100 0,004 0,005 20.000 90 0,004 0,005
0,5 12 20000 80 0,004 0,005 20000 70 0,004 0,005 20000 60 0,004 0,005
0,75 3 45000 2200 0,04 0,08 45000 1800 0,04 0,08 45000 1400 0,02 0,05
0,75 4 42000 1700 0,04 0,08 42000 1400 0,04 0,08 42000 1100 0,02 0,05
0,75 6 28000 1150 0,04 0,08 28000 860 0,04 0,08 28000 660 0,02 0,05
0,75 8 24000 650 0,02 0,05 24000 580 0,02 0,05 24000 520 0,02 0,05
0,75 12 21000 540 0,008 0,01 21000 480 0,008 0,01 21000 400 0,008 0,01
1 4 40.000 2.850 0,05 0,1 40.000 2.200 0,05 0,1 40.000 1.700 0,02 0,05
1 6 30.000 1.900 0,05 0,1 30 1.500 0,05 0,1 30 1.200 0,02 0,05
1 8 26.000 1.500 0,05 0,1 26.000 1.200 0,05 0,1 26.000 960 0,02 0,05
1 10 22.000 1.000 0,01 0,02 21.000 760 0,01 0,02 18.000 520 0,01 0,02
1 12 20.000 760 0,01 0,01 19.000 570 0,01 0,01 17.000 400 0,01 0,01
1 14 18.000 570 0,005 0,01 17.000 430 0,005 0,01 15.000 300 0,005 0,01
1 16 16.000 400 0,005 0,01 15.000 300 0,005 0,01 13.000 200 0,005 0,01
1,25 10 21000 1500 0,05 0,01 21000 1200 0,05 0,05 21000 950 0,015 0,01
1,5 6 30.000 2.700 0,075 0,15 30.000 2.200 0,075 0,15 27.000 1.500 0,03 0,06
1,5 8 24.000 2.100 0,075 0,15 24.000 1.700 0,075 0,15 21.000 1.100 0,03 0,06
1,5 10 24.000 1.900 0,075 0,15 24.000 1.500 0,075 0,15 21.000 1.000 0,03 0,06
1.5 12 21.000 1.300 0,075 0,1 21.000 1.000 0,075 0,1 18.000 680 0,03 0,06
1.5 15 17000 940 0,05 0,1 17000 720 0,05 0,1 17000 490 0,03 0,05
1.5 16 14.000 760 0,05 0,1 13.000 560 0,05 0,1 10.000 340 0,03 0,05
15 20 12.000 340 0,02 0,05 11.000 240 0,02 0,05 9.000 150 0,02 0,05
2 8 25.000 2.400 0,1 0,2 24.000 2.300 0,1 0,2 20.000 1.500 0,05 0,1
2 10 20.000 2.200 0,1 0,2 19.000 2.000 0,1 0,2 17.000 1.400 0,05 0,1
2 12 16.000 1.900 0,1 0,2 15.000 1.700 0,1 0,2 13.000 1.100 0,05 0,1
2 16 14.000 1.600 0,1 0,1 13.000 1.400 0,1 0,1 11.000 950 0,05 0,1
2 20 11.000 1.100 0,05 0,1 10.000 890 0,05 0,1 9.000 640 0,05 0,1
3 12 20.000 2.800 0,15 03 18.000 2.500 0,15 03 16.000 1.700 0,06 0,15




WARUNKI SKRAWANIA

Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPS-CPR

Normalne frezowanie
~45HRC
oo o ap | 7 45 ~ 55 HRC 55 ~ 65 HRC
Maksymalna gtebokos¢ obrébki . . .
7 ae SKD61 - NAKSS “NAKBO* kpe1 . STAVAX - HPM38  Stal hartowana
ap ap=120% ae=120% ap=100% ae=100% ap=60%  ae=380%
ae
o I S F S F S F
2 a (mm) RO,05 RO,1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 (min-1) (mm/min) (min-) (mm/min) (min-1) (mm/min)
1 0° 4 0,01 0,02 0,04 0,05 o o 0,300 23.000 1.300 20.000 1.050 17.000 755
1 0° 4 = = = = = = 0,300 23000 1300 20000 1050 17000 755
1 0° 6 0,005 0,01 0,02 0,025 = = 0,210 20.500 1.050 18.000 835 15.500 605
1 0° 6 0,01 0,02 0,04 0,05 o o 0,300 25.500 1.250 22.500 1.150 19.000 840
15 0° 6 = = 0,04 0,06 = = 0,450 17.000 1.450 16.000 1.250 13.500 880
1.5 0° 10 = = 0,018 0,027 = = 0,292 14.500 1.000 13.500 900 11.000 625
1.5 0° 16 = = 0,007 0,01 = = 0,112 9.150 525 8.650 460 7.150 320
2 0° 8 = 0,02 0,04 0,06 0,075 o 0,600 13.000 1.450 13.000 1.300 11.500 1.000
2 0° 10 = 0,016 0,032 0,048 0,06 = 0,510 12.000 1.300 12.000 1.150 11.000 905
2 0° 12 = 0,01 0,02 0,03 0,037 = 0,420 11.500 1.150 11.500 1.050 10.000 810
3 0° 8 = ° 0,04 = = = 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 12 - = 0,04 0,06 0,075 o 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 16 = = 0,028 0,042 0,052 = 0,720 8.500 1.200 7.650 910 6.800 660
4 0° 16 = = 0,04 0,06 0,075 0,12 1,200 7.150 2.050 6.450 1.550 5.000 965
4 0° 20 = = 0,032 0,048 0,06 0,2 1,020 6.750 1.950 6.100 1.450 4.750 910
1. Uzyj sztywnej i precyzyjnej maszyny i uchwytu.
2. Do obrobki stali weglowych lub Stal hartowana, jest zalecane uzycie MQL (minimalna ilo$¢ smarowania / mgty olejowej.
3. Powyzszy warunek pokazuje przyblizony standard pracy ksztattowej (frezowanie boczne) z niskim obcigzeniem roboczym. Przy nieprawidtowych odgtosy, wibracjach, ktére moga wystapic¢ wystapi¢ w
zaleznosci od ksztattu obrobki, gtebokos¢=bokosci i szerokosci frezowania, sztywno$¢ maszyny lub stanu oprawek mocujacych, etc., Nalezy dostosowac predko$c, posuw i gtebokosc skrawania.
4. Dostosuj predkos¢, posuw i gtebokos¢ skrawania jesli pojawia sie, wibracje lub nieprawidtowe dzwigki przy obrébce.
5. Polecana jest obrébka helikalna lub ramping przy pracy w osi Z.
6. Dostosuj predkos¢, posuw i gtebokos¢ skrawania do wiasnych warunkéw pracy, takich jak ksztatt, sztywnos¢ maszyny, sztywnos¢ uchwytu narzedzia i sit skrawania.
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EPS-CPR

Frezowanie boczne (Wykonczenie konturowe)

~45HRC
e oprob apl 45~ 55 HRC 55 ~ 65 HRC
Maksymalna gtebokos¢ obrobki T SKD61 - NQPK'\SA? .NAKS0 - S o ST oM FER Stal hartowana
ap ap=120% ae=120% ap=100% ae=100% ap=60% | ae=80%
ae
o n S F S F S F
2 a (mm) ~ R0O05 = RO1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 (min) (mm/min) (min1) (mm/min) (min1) (mm/min)
1 0° 4 0,006 0,015 0,02 0,03 - - 0,030 27.000 1.500 24.500 1.250 22.500 995
1 0° 6 0,006 0,015 0,02 0,03 - - 0,027 24,000 1.200 21.500 1.000 20.000 800
15 0° 6 - - 0,02 0,03 - - 0,045 21.000 1.750 18.500 1.450 16.000 1.050
15 0° 10 - - 0,018 0,027 - - 0,036 17.500 1.250 15.500 1.050 13.500 760
15 0° 16 - - 0,008 0,012 - - 0,022 11.000 640 10.000 530 8.650 390
2 0° 8 - 0,015 0,02 0,03 0,05 - 0,060 16.500 1.850 16.000 1.600 15.000 1.350
2 0° 10 - 0,015 0,02 0,03 0,05 - 0,060 15.500 1.650 15.500 1.450 14.500 1.200
2 0° 12 - 0,015 0,02 0,03 0,05 - 0,054 14.500 1.500 14.500 1.300 13.500 1.050
3 0° 8 - - 0,02 - - - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 12 - - 0,02 0,03 0,05 - 0,080 12.000 2,000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 16 - - 0,02 0,03 0,05 - 0,080 10.500 1.600 9.600 1.150 9.000 875
4 0° 16 - - 0,02 0,03 0,05 0,08 0,080 7.900 2.500 7.150 2,050 6.450 1.450
4 0° 20 - - 0,02 0,03 0,05 0,08 0,080 7.450 2.400 6.750 1.950 6.100 1.350

Przyblizone odchylenie (mm)

Docelowa chropowatos¢ powierzchni (pm)

R 0,1 0,25 0,5 0,75 1 1,25 15 1,75 2 25 3 35 4 5
R0,05 0,006 0,01 0,014 0,017 0,02 0,022 0,024 0,026 0,028 o = o o =
RO,1 0,009 0,014 0,02 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,04 0,045 0,049 = = =
R0O,2 0,012 0,02 0,028 0,035 0,04 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,07 0,075 0,08 0,9
R0,3 0,015 0,025 0,035 0,042 0,049 0,055 0,06 0,065 0,07 0,077 0,085 0,092 0,098 0,11
RO,5 0,02 0,032 0,045 0,055 0,065 0,07 0,078 0,084 0,09 0,1 0,11 0,118 0,125 0,141
R1 0,028 0,045 0,063 0,078 0,09 0,1 0,11 0,118 0,125 0,142 0,155 0,168 0,18 0,2

(Chropowatos¢ powier
zchni (um)

Przyblizone odchyl- /Q

enie (mm)
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Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPL-HP-4FL

Rowkowanie
stali StaLharho&ana StaLharho'il(v:ana Stali nierdzewnej Tytanu
St-52 - C45 - GG-25 42CrMo4 1.2379 1.4301 Ti6AIV4
Ve 120 120 70 60 50
m/min m/min m/min m/min m/min
g 7z S F fz S F fz S F fz S F S F fz
(Min1) | (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm) (Min1) | (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (Min1) | (mm/min) (mm)
4 4 9.549 1.146 0,030 9.549 1.146 0,030 5.570 668 0,030 4.775 382 0,020 3.979 318 0,020
5 4 7.639 1.146 0,038 7.639 1.146 0,038 4.456 668 0,038 3.820 382 0,025 3.183 318 0,025
6 4 6.366 1.146 0,045 6.366 1.146 0,045 3.714 668 0,045 3.183 382 0,030 2.653 318 0,030
8 4 4.775 1.146 0,060 4.775 1.146 0,060 2785 668 0,060 2.387 382 0,040 1.989 318 0,040
0 4 3.820 1.146 0,075 3.820 1.146 0,075 2.228 668 0,075 1.910 382 0,050 1.592 318 0,050
12 4 3.183 1.146 0,090 3.183 1.146 0,090 1.857 668 0,090 1.592 382 0,060 1.326 318 0,060
14 4 2.728 1.146 0,105 2728 1.146 0,105 1.592 668 0,105 1.364 382 0,070 1.137 318 0,070
16 4 2.387 1.146 0,120 2387 1.146 0,120 1.393 668 0,120 1.194 382 0,080 995 318 0,080
20 4 1.910 1.146 0,150 1.910 1.146 0,150 1.114 668 0,150 955 382 0,100 796 318 0,100
ap Fakt.
o ® [ (e [ w
Ff) 7, xd 1,0 0,7 Powyzsze dane aplikacji s3 zgodne z parametrami oznaczonymi kolorem CZERWONYM.
Z X
correction ae 1 05
2,0 03
EPL-HP-4FL
Frezowanie boczne
=_=3
. stali Stal hartowana Stal hartowana Stali nierdzewnej Tytanu
~35 HRC ~45 HRC
St-52 - C45 - GG-25 42CrMo4 1.2379 1.4301 Ti6AIV4
Ve 140 140 80 70 60
m/min m/min m/min m/min m/min
S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
2z (min-1) (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (minT) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm)
4 4 11141 3.565 0,080 11.141 3.565 0,080 6.366 2.037 0,080 5.570 891 0,040 4.775 764 0,040
5 4 8.913 3.565 0,100 8913 3.565 0,100 5.093 2.037 0,100 4.456 891 0,050 3.820 764 0,050
6 4 7.427 3.565 0,120 7.427 3.565 0,120 4.244 2.037 0,120 3714 891 0,060 3.183 764 0,060
8 4 5.570 3.565 0,160 5.570 3.565 0,160 3.183 2.037 0,160 2785 891 0,080 2.387 764 0,080
0 4 4.456 3.565 0,200 4.456 3.565 0,200 2.546 2.037 0,200 2228 891 0,100 1.910 764 0,100
12 4 3714 3.565 0,240 3.714 3.565 0,240 2122 2.037 0,240 1.857 891 0,120 1.592 764 0,120
14 4 3.183 3.565 0,280 3.183 3.565 0,280 1.819 2.037 0,280 1.592 891 0,140 1.364 764 0,140
6 4 2.785 3.565 0,320 2785 3.565 0,320 1.592 2.037 0,320 1.393 891 0,160 1.194 764 0,160
20 4 2.228 3.565 0,400 2228 3.565 0,400 1.273 2.037 0,400 1.114 891 0,200 955 764 0,200
ap Fakt. ap Fakt.
apxd 05 13 05 12
ap “ 1,0 1,2 “ 1,0 10 Powyzsze dane aplikacji sg zgodne z parametrami
F(fz) Z 15 0 15 07 oznaczonymi kolorem CZERWONYM.
. v ae ” I ” ),
correction 2,0 08 2,0 05
EPL-HP-5FL
Rowkowanie
f Stal hartowana Stal hartowana i f Tytanu
Stali ~35 HRC ~45 HRC Stali nierdzewnej v
St-52 - C45 - GG-25 42CrMo4 1.2379 1.4301 Ti6AlV4
Ve 120 120 70 60 50
m/min m/min m/min m/min m/min
S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
2|z (min-T) (mm/min) (mm) (min-") (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min) (mm/min) (mm)
8 5 4.775 1.432 0,060 4.775 1.432 0,060 2.785 836 0,060 2387 477 0,040 1.989 398 0,040
0 5 3.820 1.432 0,075 3.820 1.432 0,075 2.228 836 0,075 1.910 477 0,050 1.592 398 0,050
12 5 3.183 1.432 0,090 3.183 1.432 0,090 1.857 836 0,090 1.592 477 0,060 1.326 398 0,060
16 5 2387 1.432 0,120 2.387 1.432 0,120 1.393 836 0,120 1.194 477 0,080 995 398 0,080
20 5 1.910 1.432 0,150 1.910 1.432 0,150 1.114 836 0,150 955 477 0,100 796 398 0,100
ap Fakt.
P L I | S
Fif) 7 d 1,0 0,7 Powyzsze dane aplikacji s3 zgodne z parametrami oznaczonymi kolorem CZERWONYM.
Z, X
correction ae 1 03
2,0 03
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EPL-HP-5FL

Frezowanie boczne

stali StaLharto&ana StaLharho'{/(v:ana Stali nierdzewnej Tytanu
St-52 - C45 -« GG-25 42CrMo4 1.2379 1.4301 Ti6AIV4
Ve 140 140 80 70 60
m/min m/min m/min m/min m/min
g 7z S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
(Min1) | (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm) (Min1) | (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (Min1) | (mm/min) (mm)
8 B 5.570 4.456 0,160 5.570 4.456 0,160 3.183 2.546 0,160 2785 1.114 0,080 2.387 955 0,080
0 5 4.456 4.456 0,200 4.456 4.456 0,200 2.546 2.546 0,200 2228 1.114 0,100 1.910 955 0,100
12 5 3.714 4.456 0,240 3.714 4.456 0,240 2122 2.546 0,240 1.857 1.114 0,120 1.592 955 0,120
16 5 2785 4.456 0,320 2.785 4.456 0,320 1.592 2.546 0,320 1.393 1.114 0,160 1.194 955 0,160
20 5 2228 4.456 0,400 2.228 4.456 0,400 1.273 2.546 0,400 1.114 1.114 0,200 955 955 0,200
d - ap Fakt. ap Fakt.
apx 05 13 05 12
ap “ ] 12 “ 10 10 Powyzsze dane aplikacji s3 zgodne z parametrami
- 4 4 kol CZERWONYM.
2 08 20 05
EPL-ETS
Frezowanie boczne
C=<0,2% - GG SCM - SK Sus 30~38 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC
E24 - XC48 - GG25 350NCD16 - 40CMD8 316 - 304 Z38CDV5 - Z40CDV5 Z38CDV5 Z160CDV12
750 N/mm? ~30 HRC 800 N/mm? 30~38 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC
Vc 100 (m/min) 80 (m/min) 60 (m/min) 60 (m/min) 60 (m/min) 30 (m/min)
P S F AZ S F AZ S F AZ S F AZ S F AZ S F AZ
(min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm)
3 10.610 859 0,027 8.488 458 0,018 6.366 267 0,014 6.366 344 0,018 6.366 210 0,011 3.183 105 0,011
4 7.958 907 0,038 6.366 477 0,025 4.775 272 0,019 4.775 358 0,025 4.775 229 0,016 2.387 107 0,015
5 6.366 955 0,050 5.093 519 0,034 3.820 298 0,026 3.820 390 0,034 3.820 241 0,021 1.910 115 0,020
6 5.305 987 0,062 4.244 547 0,043 3.183 306 0,032 3.183 411 0,043 3.183 248 0,026 1.592 119 0,025
8 3.979 883 0,074 3.183 535 0,056 2.387 272 0,038 2.387 401 0,056 2.387 222 0,031 1.194 107 0,030
10 3.183 793 0083 2546 519 0,068 1910 241 0,042 1.910 390 0,068 1910 195 0,034 955 95 0,033
12 2653 796 0,100 2122 497 0,078 1592 239 0,050 1592 372 0,078 1592 196 0,041 796 95 0,040
16 1.989 657 0110 1592 525 0110  1.194 286 0080  1.194 394 0,110 1.194 190 0,053 597 90 0,050
Rowkowanie
C=<0,2% - GG SCM - SK Sus 30~38 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC
E24 - XC48 - GG25 350NCD16 - 40CMD8 316 - 304 Z38CDV5 - Z40CDV5 Z38CDV5 Z160CDV12
750 N/mm? ~30 HRC 800 N/mm? 30~38 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC
Ve 80 (m/min) 65 (m/min) 50 (m/min) 55 (m/min) 45 (m/min) 20 (m/min)
S F AZ S F AZ S F AZ S F AZ S F AZ S F AZ
2 (min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min-1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm)
3 8.488 688 0,027 6.897 372 0,018 5.305 223 0,014 5.836 245 0,014 4.775 158 0,011 2.122 70 0,011
4 6.366 726 0,038 5.173 388 0,025 3.979 227 0,019 4.377 249 0,019 3.581 172 0,016 1.592 72 0,015
5 5.093 764 0,05 4.138 422 0,034 3.183 248 0,026 3.501 273 0,026 2.865 180 0,021 1.273 76 0,02
6 4.244 789 0,062 3.448 445 0,043 2.653 255 0,032 2918 280 0,032 2.387 186 0,026 1.061 80 0,025
8 3.183 707 0,074 2.586 434 0,056 1.989 233 0,039 2.188 256 0,039 1.790 167 0,031 796 72 0,03
10 2.546 672 0,088 2.069 422 0,068 1.592 224 0,047 1.751 247 0,047 1.432 146 0,034 637 63 0,033
12 2.122 637 0,1 1.724 403 0,078 1.326 215 0,054 1.459 236 0,054 1.194 147 0,041 531 64 0,04
16 1.592 573 0,12 1.293 388 0,1 995 239 0,08 1.094 263 0,08 895 142 0,053 398 60 0,05
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EPL-SB-EBD

Frezowanie zgrubne z duzymi predkosciami

25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
(2 Ve min™) | (mm/min) | (mm) Ve min™) | (mm/min) (mm) Ve min) | (mm/min) | (mm) Ve min) | (mm/min)  (mm)
1 120 38220 1530 0,02 120 38220 1530 0,02 110 35030  1.400 0,02 100 31.850  1.270 0,02
2 210 33440 2010 0,03 210 33440 2010 0,03 174 27660  1.720 0,03 160 25480  1.530 0,03
3 290 30790 2,960 0,05 280 29720 2.850 0,05 250 26540 2550 0,05 220 23360  2.240 0,05
4 340 27070 3.900 0,07 330 26270 3780 0,07 260 20700  2.980 0,07 230 18310 2640 0,07
5 380 24200 4360 0,09 380 24200 4360 0,09 300 19110 3440 0,09 250 15920 2870 0,09
6 350 18580 4010 0,11 400 21230 4590 01 380 20170 4360 011 380 20170 4360 0,11
8 350 13930 4240 0,15 360 14330 4360 0,15 350 13930 4240 0,15 270 10750 3270 0,15
10 350 11150 4010 0,18 300 9.550 3440 018 280 8.920 3210 0,18 250 7.960 2870 0,18
12 350 9290 3570 0,19 300 7.962 3.060 0,19 280 7430 2850 0,19 250 6.640 2550 0,19
16 350 6.970 3120 022 300 5970 2680 022 280 5,570 2500 022 250 4980 2230 0,22
20 350 5570 3.120 028 300 4.780 2680 028 280 4.460 2500 028 250 3.980 2230 028
ap=0,05-0,07 D ap=0,05-0,07 D ap=0,04-0,05D ap=0,03-0,04D
ae=0,25D ae=0,25D ae=0,22D ae=0,20D
Frezowanie wykanczajace z wysokimi predkosciami
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
(2 Ve min") | (mm/min) | (mm) Ve min™) | (mm/min) (mm) Ve minY) | (mm/min) | (mm) Ve min) | (mm/min)  (mm)
1 130 41400  1.660 0,02 120 38220 1530 0,02 110 35030  1.400 0,02 100 31.850  1.270 0,02
2 220 35030  2.100 0,03 210 33440 2010 0,03 174 27660  1.720 0,03 160 25480  1.530 0,03
3 330 31850  3.060 0,05 280 29720 2.850 0,05 250 26540 2550 0,05 220 23360  2.240 0,05
4 350 27870 4010 0,07 330 26270 3780 0,07 260 20700  2.980 0,07 230 18310 2640 0,07
5 390 24840 4470 0,09 380 24200 4360 0,09 300 19110 3.440 0,09 250 15920 2870 0,09
6 360 19110 4130 0,11 400 21230 4590 01 380 20170 4360 011 380 20170 4360 0,11
8 360 14330 4360 0,15 360 14330 4360 0,15 350 13.930 4240 0,15 270 10750 3270 0,15
10 360 11470 4130 0,18 300 9.550 3.440 0,18 280 8.920 3.210 0,18 250 7.960 2870 0,18
12 360 9550 3670 0,19 300 7.962 3.060 0,19 280 7430 2850 0,19 250 6.640 2550 0,19
16 360 7.170 3210 022 300 5970 2680 022 280 5570 2500 022 250 4980 2230 022
20 360 5730 3210 028 300 4.780 2680 028 280 4460 2500 028 250 3.980 2230 028
ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,03-0,10D ae=0,03-0,10D ae =0,02-0,08D ae =0,02-0,08 D
Konwencjonalne zgrubne
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve min") | (mm/min) | (mm) Ve min™) | (mm/min) (mm) Ve min) | (mm/min) | (mm) Ve min") | (mm/min)  (mm)
1 60 19.110 760 0,02 60 19.110 760 0,02 55 17.520 700 0,02 50 15.920 640 0,02
2 105 16720  1.000 0,03 105 16720  1.000 0,03 % 14330 860 0,03 80 12.740 760 0,03
3 145 15390 1480 0,05 140 14860 1430 0,05 125 13270 1270 0,05 110 11680 1120 0,05
4 170 13540 1950 0,07 165 13.140  1.890 0,07 130 10350 1490 0,07 115 9.160 1.320 0,07
5 190 12100 2180 0,09 190 12100 2180 0,09 150 9550 1.720 0,09 125 7.960 1.430 0,09
6 175 9290 2010 o 200 10610 2290 011 190 10090 2180 0,11 190 10090 2180 0,11
8 175 6970 2120 0,15 180 7170 2180 0,15 175 6.970 2120 0,15 135 5370 1,630 0,15
10 175 55570 2010 0,18 150 4780 1.720 0,18 140 4460 1.610 0,18 125 3.980 1.430 018
12 175 4640 1.780 0,19 150 3.980 1.530 0,19 140 3.720 1.430 0,19 125 3320 1.270 0,19
16 175 3480 1.560 022 150 2.990 1.340 022 140 2790 1.250 0,22 125 2490 1.120 022
20 175 2790 1.560 028 150 2390 1.340 028 140 2230 1.250 0,28 125 1.990 1.120 028
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08D
Konwencjonalne wykanczanie
-_=
25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
4 Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm)
1 65 20.700 830 0,02 65 20.700 830 0,02 60 19.110 760 0,02 55 17520 700 0,02
2 110 17520 1.050 0,03 110 17520 1.050 0,03 95 15.130 910 0,03 85 13.540 810 0,03
3 150 15920 1530 0,05 145 15390 1480 0,05 130 13.800 1330 0,05 15 12210 1170 0,05
4 175 13930 2010 0,07 170 13540 1950 0,07 135 10750 1550 0,07 120 9.550 1.380 0,07
5 195 12420 2240 0,09 195 12420 2240 0,09 155 9.870 1.780 0,09 130 8.280 1.490 0,09
6 180 9,550 2.060 011 205 10880 2350 011 195 10350 2240 0,11 195 10350 2240 0,11
8 180 7170 2180 0,15 185 7.360 2240 0,15 179 7120 2180 0,15 140 5570 1.690 0,15
10 180 5730 2.060 0,18 155 4,940 1.780 0,18 145 4620 1.660 0,18 130 4140 1.490 018
12 180 4780 1.830 0,19 155 4110 1.580 0,19 145 3.850 1.480 0,19 130 3450 1.330 0,19
16 180 3580 1610 022 155 3.090 1.380 022 145 2.890 1.290 0,22 130 2590 1.160 022
20 180 2870 1.610 028 155 2470 1.380 028 145 2310 1.290 028 130 2070 1.160 028
ap=0,02-0,07 D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D

ae=0,02-0,0D

ae=0,03-0,70D

ae=0,02-0,08D

ae=0,02-0,08D
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WARUNKI SKRAWANIA

Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPL-SB-LN-EBD

Frezowanie zgrubne z duzymi predkosciami

25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
(2 Ve min™) | (mm/min) | (mm) Ve min™) | (mm/min) (mm) Ve min) | (mm/min) | (mm) Ve min) | (mm/min)  (mm)
1 120 30580 1.220 0,02 120 30580 1.220 0,02 110 28.020 1120 0,02 100 25.480 1.020 0,02
2 210 26750 1610 0,03 210 26.750 1610 0,03 174 22130 1.380 0,03 160 20380 1.220 0,03
3 290 24630 2370 0,05 280 23780 2280 0,05 250 21230 2040 0,05 220 18.690 1.790 0,05
4 340 21660 3120 0,07 330 21020 3.020 0,07 260 16.560 2380 0,07 230 14.650 2110 0,07
5 380 19360  3.490 0,09 380 19360  3.490 0,09 300 15290 2750 0,09 250 12740 2300 0,09
6 350 14860 3210 011 400 16980  3.670 0,11 380 16.140 3.490 0,11 380 16.140 3.490 0,11
8 350 11140 3390 0,15 360 11460  3.490 0,15 350 11.140 3390 0,15 270 8.600 2620 0,15
10 350 8.920 3210 0,18 300 7.640 2750 0,18 280 7.140 25570 0,18 250 6.370 2300 0,18
12 350 7.430 2.860 0,19 300 6.370 2450 0,19 280 5.940 2.280 0,19 250 5310 2.040 0,19
16 350 5580 2500 022 300 4780 2.140 022 280 4460 2.000 022 250 3.980 1.780 0,22
20 350 4.460 2,500 028 300 3.820 2.140 028 280 3,570 2.000 028 250 3.180 1.780 0,28
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06D ap=0,02-0,04D
ae=0,25D ae=0,25D ae=0,22D ae=0,20D
Frezowanie wykanczajace z wysokimi predkos$ciami
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve min") | (mm/min) | (mm) Ve min™) | (mm/min) (mm) Ve min) | (mm/min) | (mm) Ve min") | (mm/min)  (mm)
1 130 33.120 1.330 0,02 120 30,580 1.220 0,02 110 28.020 1120 0,02 100 25.480 1.020 0,02
2 220 28.020 1.680 0,03 210 26.750 1.610 0,03 174 22130 1.380 0,03 160 20.380 1.220 0,03
3 300 25480 2450 0,05 280 23780 2280 0,05 250 21230 2040 0,05 220 18.690 1.790 0,05
4 350 22300 3210 0,07 330 21020 3.020 0,07 260 16.560 2380 0,07 230 14.650 2110 0,07
5 390 19870  3.580 0,09 380 19360  3.490 0,09 300 15290 2750 0,09 250 12740 2300 0,09
6 360 15290 3300 0,11 400 16980  3.670 0,11 380 16.140 3.490 0,11 380 16.140 3.490 0,11
8 360 11460  3.490 0,15 360 11460  3.490 0,15 350 11140 3390 0,15 270 8.600 2620 0,15
10 360 9.180 3300 0,18 300 7.640 2750 0,18 280 7.140 2570 0,18 250 6.370 2300 0,18
12 360 7.640 2940 019 300 6370 2450 0,19 280 5.940 2.280 0,19 250 5310 2.040 0,19
16 360 5.740 2570 0,22 300 4.780 2.140 0,22 280 4.460 2.000 022 250 3.980 1.780 0,22
20 360 4.580 2570 028 300 3.820 2.140 028 280 3,570 2.000 028 250 3.180 1.780 0,28
ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,03-0,10D ae =0,03-0,10D ae =0,02- 0,08 D ae =0,02-0,08 D
Konwencjonalne zgrubne
25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm)
1 60 15.290 610 0,02 60 15.290 610 0,02 55 14.020 560 0,02 50 12.740 510 0,02
2 105 13.380 800 0,03 105 13.380 800 0,03 % 11.460 690 0,03 80 10.190 610 0,03
3 145 12.310 1.180 0,05 140 11.890 1.140 0,05 125 10.620 1.020 0,05 110 9.340 900 0,05
4 170 10.830 1.560 0,07 165 10510 1.510 0,07 130 8280 1.190 0,07 115 7.330 1.060 0,07
5 190 9,680 1.740 0,09 190 9.680 1.740 0,09 150 7.640 1.380 0,09 125 6370 1.140 0,09
6 175 7.430 1.610 01 200 8490 1.830 0,11 190 8.070 1.740 0,11 190 8.070 1.740 01
8 175 5,580 1.700 0,15 180 5.740 1.740 0,15 175 5,580 1.700 0,15 135 4300 1.300 0,15
10 175 4460 1.610 0,18 150 3.820 1.380 0,18 140 3.570 1.290 0,18 125 3180 1.140 0,18
12 175 3710 1.420 0,19 150 3.180 1.220 0,19 140 2.980 1.140 0,19 125 2.660 1.020 0,19
16 175 2.780 1.250 022 150 2390 1.070 022 140 2230 1.000 0,22 125 1.990 900 0,22
20 175 2.230 1.250 028 150 1.910 1.070 0,28 140 1.780 1.000 028 125 1.590 900 028
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae =0,02-0,10D ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,08D ae =0,02-0,08 D
Konwencjonalne wykanczanie
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
4 Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm)
1 65 16.560 660 0,02 65 16.560 660 0,02 60 15.290 610 0,02 55 14.020 560 0,02
2 110 14.020 840 0,03 110 14.020 840 0,03 95 12.100 730 0,03 85 10.830 650 0,03
3 150 12.740 1.220 0,05 145 12310 1.180 0,05 130 11.040 1.060 0,05 115 9.770 940 0,05
4 175 11.140 1610 0,07 170 10.830 1.560 0,07 135 8.600 1.240 0,07 120 7.640 1.100 0,07
5 195 9.940 1.790 0,09 195 9.940 1.790 0,09 155 7.900 1420 0,09 130 6.620 1.190 0,09
6 180 7.640 1.650 0,11 205 8.700 1.880 0,11 195 8.280 1.790 0,11 195 8.280 1.790 0,11
8 180 5.740 1.740 0,15 185 5.890 1.790 0,15 179 5700 1.740 0,15 140 4.460 1.350 0,15
10 180 4580 1.650 0,18 155 3.950 1.420 0,18 145 3.700 1.330 0,18 130 3310 1.190 0,18
12 180 3.820 1.460 0,19 155 3.290 1.260 0,19 145 3.080 1.180 0,19 130 2.760 1.060 0,19
16 180 2.860 1.290 022 155 2470 1.100 022 145 2310 1.030 0,22 130 2.070 930 0,22
20 180 2300 1.290 028 155 1.980 1.100 0,28 145 1.850 1.030 0,28 130 1.660 930 028
ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D

ae=0,03-0,0D

ae=0,03-0,70D

ae=0,02-0,08D

ae=0,02-0,08D




WARUNKI SKRAWANIA

Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPL-SB-EBM

Frezowanie zgrubne z duzymi predkosciami

25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
(2 Ve min™) | (mm/min) | (mm) Ve min™) | (mm/min) (mm) Ve min) | (mm/min) | (mm) Ve min) | (mm/min)  (mm)
4 340 27070 5850 0,05 330 26270 5680 0,05 260 20700 4470 0,05 230 18310  3.960 0,05
5 380 24200 6540 0,07 380 24200 6540 0,07 300 19.110 5.160 0,07 250 15920 4300 0,07
6 350 18580  6.020 0,08 400 21230 6880 0,08 380 20170 6540 0,08 380 20170 6540 0,08
8 350 13930 6350 011 360 14330 6540 0,11 350 13930 6350 0,11 270 10750  4.900 0,11
10 350 11150  6.020 013 300 9550 5.160 014 280 8.920 4.820 014 250 7.960 4300 0,14
12 350 9.290 5.350 0,14 300 7.962 4,590 0,14 280 7.430 4.280 0,14 250 6.640 3.820 0,14
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,25D ae=0,25D ae=0,22D ae=0,20D
Frezowanie wykanczajace z wysokimi predkos$ciami
25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
4 Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm)
4 350 27870  6.020 0,05 340 27070 5850 0,05 270 21500 4640 0,05 240 19110 4130 0,05
5 390 24840 6710 0,07 390 24840 6710 0,07 310 19.750 5330 0,07 260 16560 4470 0,07
6 360 19110  6.190 0,08 410 21.760 7.050 0,08 390 20700 6710 0,08 390 20700 6710 0,08
8 360 14330 6540 0,11 370 14730 6720 0,11 360 14330 6540 0,11 280 11.150 5.080 0,11
10 360 11470 6.190 0,13 310 9.870 5330 014 290 9.240 4.990 014 260 8.280 4470 0,14
12 360 9550 5.500 0,14 310 8230 4740 014 290 7.700 4.430 014 260 6.900 3.980 0,14
ap=0,02-0,10D ap=0,02-0,10D ap=0,02-0,10D ap=0,02-0,10D
ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,10D ae =0,02-0,08 D ae =0,02-0,08 D
Konwencjonalne zgrubne
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve (min") | (mm/min) (mm) Ve (min") | (mm/min) (mm) Ve (min™) | (mm/min) (mm) Ve (min) | (mm/min) (mm)
4 170 13540 2920 0,05 165 13140  2.840 0,05 130 10.350 2240 0,05 115 9.160 1.980 0,05
5 190 12100 3270 0,07 190 12100 3270 0,07 150 9550 25580 0,07 125 7.960 2.150 0,07
6 175 9.290 3.010 0,08 200 10620  3.440 0,08 190 10.090 3270 0,08 190 10090 3270 0,08
8 175 6.970 3.180 0,11 180 7.170 3.270 0,11 175 6.970 3.180 0,11 135 5370 2450 0,11
10 175 5570 3.010 014 150 4.780 2,580 0,13 140 4460 2410 014 125 3.980 2150 014
12 175 4.640 2.680 0,14 150 3.980 2290 0,14 140 3.720 2.140 0,14 125 3320 1.910 0,14
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae =0,02-0,10D ae =0,02-0,10D ae =0,02- 0,08 D ae =0,02-0,08 D
Konwencjonalne wykanczanie
25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
(2 Ve min) | (mm/min)  (mm) Ve min") | (mm/min)  (mm) Ve min™) | (mm/min) (mm) Ve (min™) | (mm/min) | (mm)
4 175 13.930 3010 0,05 170 13540 2920 0,05 135 10750 2320 0,05 120 9550 2,060 0,05
5 195 12.420 3350 0,07 195 12420 3350 0,07 155 9.870 2670 0,07 130 8280 2.240 0,07
6 180 9550 3.100 0,08 205 10880 3530 0,08 195 10350 3350 0,08 195 10.350 3350 0,08
8 180 7170 3270 0,11 185 7.370 3360 0,11 180 7170 3.270 0,11 140 5570 2540 0,11
10 180 5.730 3.100 0,14 155 4.940 2670 0,14 145 4620 2.490 0,13 130 4140 2240 014
12 180 4.780 2750 0,14 155 4110 2370 0,14 145 3.850 2.220 014 130 3.450 1.990 0,14
ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,03-0,10D ae=0,02-0,10D ae =0,02-0,08 D ae =0,02-0,08 D
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WARUNKI SKRAWANIA

Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPL-HI-EMS/EPL-HI-WEMS

Stal weglowa / Stal stopowa / Stal narzedziowa
~ 20 HRC 20-35HRC 35-45HRC
F fz S F fz S F fz

2 Ve (min) | (mm/min) = (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min)  (mm/min) = (mm)
4 180 14.320 1.720 0,03 160 12.730 1370 0,03 140 11.140 1.080 0,02

5 180 11.460 1.380 0,03 160 10.190 1.220 0,03 140 8.920 1.070 0,03

6 180 9.550 1.240 0,03 160 8.490 990 0,03 140 7.430 780 0,03

8 180 7.160 1.110 0,04 160 6370 890 0,03 140 5.570 700 0,03
10 180 5.730 1.110 0,05 160 5.090 890 0,04 140 4.460 700 0,04
12 180 4770 1.110 0,06 160 4240 890 0,05 140 3.710 700 0,05
16 180 3.580 1.020 0,07 160 3.180 820 0,06 140 2.790 640 0,06
20 180 2.860 960 0,08 141 2250 770 0,09 140 2.230 610 0,07

GG/ GGG/ GTW INOX Aluminium / Mg
Niestopowa ~20 HRC Stop obrabialny plastycznie
F fz S F fz F fz

2 Ve (min-1) (mm/min) (mm) Ve (min-1) (mm/min) (mm) Ve (minT) (mm/min) (mm)
4 145 11.540 1300 0,03 45 3.580 310 0,02 180 14.320 1.720 0,03

5 145 9.240 1.110 0,03 45 2.870 230 0,02 180 11.460 1.380 0,03

6 145 7.690 1.100 0,04 45 2.390 230 0,02 180 9.550 1.240 0,03

8 145 5.770 1.000 0,04 45 1.790 200 0,03 180 7.160 1.110 0,04
10 145 4620 1.000 0,05 45 1.430 200 0,03 180 5.730 1.110 0,05
12 145 3.850 1.000 0,06 45 1.190 200 0,04 180 4.770 1.110 0,06
16 145 2.880 900 0,08 45 900 190 0,05 180 3.580 1.020 0,07
20 147 2.340 800 0,09 45 720 180 0,06 180 2.860 960 0,08

EPL-HI-CR-EMS / EPL-HI-CR-WEMS
Niskoweglowa / Stopowa / Stal narzedziowa GG-GGG-GTW INOX Aluminium / Mg
~20 HRC 20-35HRC 35-45HRC Niestopowa ~20HRC Stop obrabialny plastycznie
Ve 180 160 140 145 45 180
m/min m/min m/min m/min m/min m/min
@ S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
(min) | mm/min) | (Mm) | (Min?) | mm/min) - (MmM) | (Min?) | @mm/min) | (mm) | (Min?) | mm/min) - (Mm)  (Min?) | mm/min) | (mm) | (Min?) | (mo/min) - (mm)

4 14320 1.720 0,03 12730 1370 0,03 11140 1.080 0,02 11.540  1.300 0,03 3.580 310 0,02 14320 1.720 0,03

5 11460  1.380 0,03 10190 1.220 0,03 8.920 1.070 0,03 9.240 1.110 0,03 2.870 230 0,02 11460  1.380 0,03
6 9.550 1.240 0,03 8.490 990 0,03 7.430 780 0,03 7.690 1.100 0,04 2390 230 0,02 9.550 1.240 0,03
8 7.160 1.110 0,04 6.370 890 0,03 5570 700 0,03 5.770 1.000 0,04 1.790 200 0,03 7.160 1.110 0,04
10 5.730 1.110 0,05 5.090 890 0,04 4.460 700 0,04 4.620 1.000 0,05 1.430 200 0,03 5.730 1.110 0,05
12 4770 1.110 0,06 4240 890 0,05 3.710 700 0,05 3.850 1.000 0,06 1.190 200 0,04 4770 1.110 0,06
16 3.580 1.020 0,07 3.180 820 0,06 2.790 640 0,06 2.880 900 0,08 900 190 0,05 3.580 1.020 0,07
20 2.860 960 0,08 2250 770 0,09 2.230 610 0,07 2.340 800 0,09 720 180 0,06 2.860 960 0,08
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WARUNKI SKRAWANIA

Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPL-WRESF

GG C<0,2% SCM - SKD 25 -35 HRC 35-45HRC
Vc 80 70 45 35 27
S F fz S F fz S F fz N F fz S F fz
2 (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm)
4 6.370 380 0,02 5.570 340 0,02 3.580 220 0,02 2.790 170 0,02 2.150 130 0,02
5 5.100 460 0,03 4.460 270 0,02 2.870 170 0,02 2.230 160 0,02 1.720 100 0,02
6 4.250 430 0,03 3.720 370 0,02 2.390 240 0,03 1.860 190 0,03 1.430 90 0,02
8 3.190 510 0,04 2.790 510 0,05 1.790 290 0,04 1.390 220 0,04 1.080 90 0,02
10 2.550 610 0,06 2.230 610 0,07 1.430 340 0,06 1.120 270 0,06 860 100 0,03
12 2.120 680 0,08 1.860 680 0,09 1.190 380 0,08 930 300 0,08 720 120 0,04
16 1.590 700 0,11 1.390 700 0,13 900 390 0,11 700 310 0,11 540 130 0,06
20 1.270 710 0,14 1.120 710 0,16 720 400 0,14 560 290 0,13 430 140 0,08
25 1.020 650 0,16 890 650 0,18 570 370 0,16 450 290 0,16 340 140 0,10
ap ae
1D 0,5D
GG C<0,2% SCM - SKD 25-35HRC 35-45HRC
Ve 65 40 35 30 20
S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
1] (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm)
4 5.180 310 0,02 3.180 190 0,02 2.790 170 0,02 2.390 140 0,02 1.590 70 0,01
5 4.140 250 0,02 2.550 150 0,02 2.230 130 0,02 1910 110 0,02 1.270 50 0,01
6 3.450 350 0,03 2.129 210 0,02 1.860 190 0,03 1.590 160 0,03 1.060 50 0,01
8 2.590 410 0,04 1.590 250 0,04 1390 220 0,04 1.190 190 0,04 800 70 0,02
10 2.070 500 0,06 1.270 310 0,06 1.120 270 0,06 960 230 0,06 640 60 0,02
12 1.730 550 0,08 1.060 340 0,08 930 300 0,08 800 240 0,08 530 90 0,04
16 1.290 570 0,11 800 350 0,11 700 310 0,11 600 260 0,11 400 100 0,06
20 1.040 580 0,14 640 360 0,14 560 310 0,14 480 250 0,13 320 100 0,08
25 830 530 0,16 510 330 0,16 450 290 0,16 380 250 0,16 260 100 0,10
ap ae
1D 1D

37



WARUNKI SKRAWANIA

Frezowanie | Frezy | Warunki skrawania

EPL-LN-EBD

Frezowanie standardowe

Cu <32HRC 32-41HRC 42 - 50 HRC
1 S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf

R (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (mm)
0,15 0,5 32.000 600 0,020 0,030 32.000 400 0,010 0,015 32.000 300 0,010 0,015 32.000 300 0,005 0,005
0,15 1 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,2 1 32.000 600 0,025 0,050 32.000 400 0,015 0,025 32.000 300 0,015 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,2 2 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,25 1 32.000 750 0,040 0,050 32.000 500 0,020 0,025 32.000 400 0,020 0,020 32.000 400 0,010 0,010
0,25 2 32.000 600 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,25 3 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,25 4 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010
03 1 32.000 900 0,045 0,120 32.000 600 0,030 0,060 32.000 500 0,030 0,050 32.000 500 0,030 0,030
03 2 32.000 675 0,045 0,120 32.000 450 0,030 0,060 32.000 300 0,030 0,050 32.000 300 0,030 0,030
03 3 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,050 24.000 200 0,030 0,030
03 4 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,030 0,030
03 6 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
04 2 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
04 4 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
0,4 6 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,025
0,5 25 28.000 900 0,075 0,200 25.000 600 0,050 0,100 21.000 400 0,050 0,080 21.000 400 0,050 0,050
0,5 3 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 4 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 5 21.000 450 0,075 0,200 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 6 21.000 450 0,075 0,200 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 8 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,075 16.000 200 0,050 0,060 16.000 200 0,030 0,030
0,5 10 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
0,5 12 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
0,75 4 20.000 900 0,120 0,300 15.000 600 0,080 0,150 12.000 500 0,080 0,120 12.000 300 0,080 0,100
0,75 8 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100
1 6 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200

1 8 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13500 500 0,100 0,200

1 10 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200

1 12 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200

1 14 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200

1 16 14.000 750 0,150 0,420 13.000 500 0,100 0,210 10.000 300 0,100 0,180 10.000 300 0,060 0,100

1 20 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100

1 25 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1,5 8 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
1,5 10 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
15 16 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 20 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
2 10 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 16 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 20 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400
2 25 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400
2 30 7.000 600 0,400 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,560 5.000 250 0,120 0,200

3 10 7.000 1.500 0,750 2,400 5.500 1.000 0,300 1,200 4.500 800 0,300 0,960 4.500 800 0,300 0,600
3 12 7.000 1.500 0,750 2,400 5.500 1.000 0,300 1,200 4.500 800 0,300 0,960 4.500 800 0,300 0,600

3 20 7.000 1.200 0,750 2,400 5.500 800 0,300 1,200 4.500 600 0,300 0,960 4.500 600 0,300 0,600
3 30 5.000 600 0,750 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
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EPL-LN-EBD

Frezowanie z wysokimi predkosciami

Cu <32HRC 32-41HRC 42 - 50 HRC
1 S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (mm)
0,15 0,5 50.000 750 0,0075 0,020 50.000 620 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010
0,15 1 50.000 730 0,0075 0,020 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
0,2 1 50.000 1.090 0,015 0,040 50.000 900 0,020 0,010 50.000 850 0,010 0,020 50.000 850 0,010 0,020
0,2 2 50.000 850 0,015 0,040 50.000 700 0,020 0,010 50.000 660 0,010 0,020 50.000 660 0,010 0,020
0,25 1 50.000 1.420 0,0225 0,045 50.000 1.100 0,015 0,030 50.000 1.050 0,010 0,030 50.000 1.050 0,015 0,030
0,25 2 50.000 1.400 0,0225 0,045 50.000 1.000 0,015 0,030 50.000 950 0,010 0,030 50.000 950 0,015 0,030
0,25 3 50.000 1.190 0,015 0,040 48.000 900 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020
0,25 4 45.000 1.000 0,015 0,020 43.000 600 0,010 0,010 43.000 570 0,010 0,010 43.000 570 0,010 0,010
03 1 50.000 1.660 0,045 0,100 50.000 1.400 0,030 0,050 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.300 0,030 0,050
03 2 50.000 1.600 0,045 0,100 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050
03 3 50.000 1.550 0,030 0,060 50.000 1.200 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030
03 4 50.000 1.200 0,015 0,040 40.000 900 0,010 0,020 40.000 850 0,010 0,020 40.000 850 0,010 0,020
03 6 30.000 720 0,015 0,040 26.000 600 0,010 0,020 26.000 570 0,010 0,020 25.000 540 0,010 0,020
04 2 50.000 2.200 0,060 0,160 50.000 2.000 0,040 0,080 50.000 1.900 0,040 0,080 50.000 1.900 0,040 0,080
04 4 50.000 1.680 0,060 0,160 40.000 1.200 0,040 0,080 40.000 1.100 0,040 0,080 40.000 1.100 0,040 0,080
04 6 32.000 1.260 0,045 0,100 30.000 800 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050
0,5 25 50.000 3.270 0,075 0,200 50.000 3.400 0,050 0,100 50.000 3.200 0,050 0,100 50.000 3.200 0,050 0,100
0,5 3 50.000 3.060 0,075 0,200 45.000 3.200 0,050 0,100 45.000 3.000 0,050 0,100 45.000 3.000 0,050 0,100
0,5 4 50.000 3.000 0,075 0,200 40.000 3.000 0,050 0,100 40.000 2.850 0,050 0,100 40.000 2.850 0,050 0,100
0,5 5 47.000 2.870 0,075 0,200 36.000 2.300 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,100
0,5 6 43.000 2.600 0,075 0,200 30.000 2.000 0,050 0,100 30.000 1.900 0,050 0,100 30.000 1.900 0,050 0,100
0,5 8 27.000 2.000 0,075 0,150 26.000 1.600 0,050 0,100 26.000 1.500 0,050 0,100 26.000 1.500 0,050 0,100
0,5 10 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020
0,5 12 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020
0,75 4 42.000 4.110 0,150 0,300 40.000 3.900 0,075 0,150 40.000 3.700 0,075 0,150 40.000 3.700 0,075 0,1005
0,75 8 30.000 2.650 0,150 0,300 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0,1005
1 6 38.000 4.000 0,200 0,400 36.000 3.000 0,100 0,200 36.000 2.800 0,100 0,200 34.000 2.600 0,100 0,200
1 8 27.000 3.360 0,200 0,400 25.000 2.600 0,100 0,200 25.000 2.400 0,100 0,200 23.000 2.200 0,100 0,200
1 10 22.000 3.050 0,200 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 12 16.000 2.580 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200
1 14 15.000 2.400 0,200 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1 16 14.000 2.200 0,200 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 20 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0 0,100
1 25 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0 0,100
1.5 8 32.000 4.600 0,300 0,600 30.000 4.500 0,150 0,300 30.000 4.200 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300
1.5 10 28.000 4.000 0,300 0,600 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300
1,5 16 20.000 2.600 0,250 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
1,5 20 16.000 2.200 0,250 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
2 10 25.000 4.500 0,400 1,000 25.000 4.500 0,200 0,500 25.000 4.200 0,200 0,500 20.000 3.300 0,200 0,500
2 16 20.000 3.460 0,400 0,600 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500 14.000 2.300 0,200 0,500
2 20 18.000 3.000 0,400 0,500 16.000 2.800 0,200 0,400 16.000 2.600 0,200 0,400 12.000 1.900 0,200 0,400
2 25 18.000 3.000 0,250 0,600 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300 12.000 1.900 0,100 0,300
2 30 16.000 2.850 0,250 0,400 14.000 2.400 0,100 0,200 14.000 2.200 0,100 0,200 11.000 1.700 0,100 0,200
3 10 22.000 5.900 0,750 1,250 20.000 5.400 0,300 0,500 20.000 5.000 0,300 0,500 15.000 3.750 0,300 0,500
3 12 22.000 5.900 0,750 1,250 20.000 5.400 0,300 0,500 20.000 5.000 0,300 0,500 15.000 3.750 0,300 0,500
3 20 18.000 4.400 0,750 1,250 16.000 4.200 0,300 0,500 16.000 3.900 0,300 0,500 12.000 2.900 0,300 0,500
3 30 10.000 3.200 0,600 1,25 10.000 2.600 03 0,5 10.000 2.400 03 0,5 8.000 1.900 03 0,5

EPL-PC-EBD-DIA

S

. G GF
2 n Ve (mi?\—l) (mmsmin) ap ae (n’%’n)
1 35 53 16.800 320 0,05 0,10 0,01
2 50 84 13.300 500 0,10 0,20 0,02
3 60 84 8.900 510 0,15 0,30 0,03
4 130 95 7.550 580 0,20 0,40 0,04
4 160 92 7.350 560 0,2 0,4 0,04
6 160 130 6.900 700 0,30 0,60 0,05
6 220 105 5.550 640 0,30 0,60 0,06
8 170 127 5.040 770 0,40 0,80 0,08
8 220 116 4.600 700 0,4 0,8 0,08
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EPL-PC-EBD

Frezowanie standardowe

Cu <32 HRC 32-41 HRC 42 -50 HRC
I s F a f S F a f s F al f s F a f

R @ (mm) (min") (mir:)/ ) m) (min) mf:)/ ) mm) (ming (m]‘)/ ) m) (miny) ‘n“:i’:‘“)/ mm | (m)
05 0% 10 28000 750 0075 0200 25000 500 0050 0,00 21.000 300 0050 0080 21000 300 0050 0050
05 0% 15 21000 450 0075 0,150 19000 300 0050 0,100 16000 200 0050 0080 16000 200 0050 0050
05 0% 20 21000 450 0075 0150 17000 200 0030 0050 14000 150 0030 0040 14000 150 0010 0020
075  09° 20 17000 450 0,120 0240 15000 300 0080 0120 12000 250 0080 0100 12000 250 0075 0,100
075  09° 30 13000 300 0090 0200 12000 200 0060 0100 9500 150 0060 0100 9500 150 0030 0,100
075  14° 20 17000 450 0120 0300 15000 300 0080 0150 12000 250 0080 0150 12000 250 0080 0,150
1 09° 20 14000 750 0200 0560 13000 500 0,00 0280 10000 300 0100 0280 10000 300 0,00 0200

1 09° 30 11000 375 0150 0420 10000 250 0100 0210 8000 200 0100 0,80 8000 200 0080 0,100

1 14° 20 16500 1050 0200 0560 16500 700 0,00 0280 13500 500 0,00 0280 13500 500 010 0,200

1 14° 30 14000 750 0150 0560 13000 500 0,00 0280 10000 300 0,00 0280 10000 300 0,100 0,200

1 14° 40 11000 375 0150 0420 10000 250 0,00 0210 8000 200 0,00 0180 8000 200 0060 0,100
15 09 20 10000 900 0200 0840 9500 600 0150 0420 7500 400 0150 0360 7500 400 0150 0,300
15 09 30 10000 450 0200 0840 8500 300 0150 0420 6500 250 0150 0360 6500 250 0150 0,300
15 09 40 10000 450 0200 0840 8500 300 0150 0420 6500 250 0150 0300 6500 250 0090 0,150
15  14° 20 10000 900 0300 0840 9500 600 0150 0420 7500 400 0150 0360 7500 400 0150 0,300
15 14 30 10000 450 0250 0840 8500 300 0150 0420 6500 250 0150 0360 6500 250 0150 0,300
15  14° 40 10000 450 0250 0840 8500 300 0150 0420 6500 250 0150 0360 6500 250 0150 0,300
2 09 30 7000 600 0500 1280 6000 400 0200 0640 5000 250 0200 0600 5000 250 0200 0400
2 09° 40 7000 600 0400 1280 6000 400 0200 0640 5000 250 0200 056 5000 250 0120 0300
2 09° 50 7000 600 0400 1,280 6000 400 0200 0640 5000 250 0200 056 5000 250 0,120 0,200
2 09° 60 5000 375 0350 1280 5000 250 0200 0640 4000 200 0200 056 4000 200 0120 0200
2 09° 70 7000 600 0500 1280 6000 400 0200 0640 5000 250 0200 06 5000 250 0200 0400
2 14° 40 7000 600 0450 1280 6000 400 0200 0640 5500 350 0200 056 5500 350 0200 0300
2 14° 50 7000 600 0450 1280 6000 400 0200 0640 5500 350 0200 056 5500 350 0200 0300
2 14° 60 7000 600 0400 1280 6000 400 0200 0640 5500 350 0200 056 5500 350 0200 0300
3 09° 50 5000 600 0600 2400 6000 400 0200 0640 5500 350 0200 056 5500 350 0200 0600
3 09° 60 5000 600 0600 2400 4000 400 0300 1200 4000 300 0300 096 4000 300 0300 0600
3 09° 70 5000 600 0600 2400 4000 400 0300 1200 4000 300 0300 096 4000 300 0300 0300
3 09° 80 5000 600 0450 2400 4000 400 0200 1200 4000 300 0200 096 4000 300 0200 0300
3 14° 60 5000 600 0600 2400 4000 400 0300 1200 4000 300 0300 096 4000 300 0300 0,600
4 09° 60 4000 550 0800 3,200 3000 350 0400 1600 3000 300 0400 124 3000 300 0400 0800
4 09° 80 4000 550 0800 3200 3000 350 0400 1,600 3000 300 0400 124 3000 300 0400 0,800
4 14° 60 4000 550 0900 3200 3000 350 0450 1600 3000 300 0450 124 3000 300 0450 0800
4 14° 80 4000 550 0900 3200 3000 350 0450 1600 3000 300 0450 124 3000 300 0450 0800

EPL-PC-EBD
Frezowanie z wysokimi predkosciami
Cu <32 HRC 32-41HRC 42-50 HRC
I s F f s F a f s F f s F f

R @ (mm)  (min) (r’;]“i’r‘?)/ ) m) (min) m:)/ mm | mm) i (mi’:)/ ) m) (miny) (mi’:)/ ) (m)
05 0% 10 30000 2350 0075 0150 27000 1700 0050 0,00 27000 1600 0050 0050 27000 1600 0050 0050
05 0% 15 24000 1400 0015 0040 22000 1100 0010 0020 22000 1000 0010 0020  21.000 950 0010 0020
05 09 20 24000 1000 0015 0040 22000 770 0010 0020 22000 700 0010 0020 21000 680 0010 0015
075  09° 20 24000 1400 0,120 0200 21000 1400 0075 0100 21000 1300 0075 0090 21000 1300 0050 0,060
075 09 30 22000 1400 0070 0200 18000 1200 0050 0700 18000 1100 0050 0070 17000  1.100 0030 0030
075 14> 20 30000 2400 0,120 0300 24000 2000 0075 0150 24000 1900 0075 0120 24000 1900 0080 0,100
1 09° 20 15000 2400 0150 0300 15000 1800 0100 0200 15000 1700 0100 0200 14000 1500 0,100 0,200

1 09° 30 14000 2200 0150 0200 14000 1700 0100 0,700 14000 1600 0100 0,00 13000 1400 0,070 0,100

1 14° 20 22000 3050 0200 0400 20000 2400 0,00 0200 20000 2200 0,00 0200 19000 2000 0,00 0,200
1 14° 30 15000 2200 0150 0200 14000 1700 0,100 0,100 14000 1600 0,00 0100 13000 1400 0,100 0,100

1 14° 40 12000 1200 04100 0200 12000 1200 0050 0,00  11.000 1100 0050 0100 10000  1.000 0050 0,100
15 09 20 22000 2900 0200 0600 18000 2700 0150 0300 18000 2500 0150 0300 15000 2000 0150 0,300
15 09 30 16000 2200 0200 0400 14000  1.800 0,100 0200 14000 1700 0100 0200 11000 1300 0100 0,200
15 09 40 16000 1800 0,125 0200 12000 1200 0050 0100 12000 1100 0050 0100 9000 820 0050 0,100
15  14° 20 22000 2900 0200 0600 18000 2700 0150 0300 18000 2500 0150 0300 15000 2000 0150 0,300
15 14> 30 20000 2600 0200 0400 16000 2000 0,100 0200 16000 1900 0100 0200 13000 1500 0100 0,200
15  14° 40 16000 2200 0200 0400 14000  1.800 0,100 0200 14000 1700 0100 0200 11000 1300 0100 0,200
2 09° 30 18000 3000 0400 0500 16000 280 0200 0400 16000 2600 0200 0400 12000 1900 0200 0,400
2 09° 40 18000 3000 0250 0600 16000 2800 0,00 0300 16000 2600 0100 0300 12000 1900 0,00 0300
2 09° 50 14000 2200 0250 0400 12000 1800 0100 0300 12000 1700 0100 0200 9000 1700 0,00 0,200
2 09° 60 16000 1800 0125 0200 12000 1200 0050 07100 12000 1100 0050 0,00 9000 80 0050 0,100
2 09° 70 16000 1800 0120 0200 12000 1200 0050 0,100 12000 1100 0050 0,00 9000 820 0050 0,100
2 14° 40 18000 3200 0300 0600 16000 3200 0,50 0300 16000 3000 0,50 0300 12000 2200 0,150 0300
2 14° 50 18000 2800 0300 0400 12000 2200 0,50 0300 12000 2000 0,50 0300 9000 1600 0,150 0300
2 14° 60 16000 2400 0300 0200 12000 1600 0,00 0200 12000 15000 0,00 0200 9000 1200 0,100 0200
3 09° 50 9000 3000 0400 0100 9000 2300 0200 0400 9000 2100 0200 0400 7000 1600 0200 0,400
3 09° 60 9000 2800 0400 0750 9000 2000 0200 0300 9000 1900 0200 0300 7000 1400 0200 0400
3 09° 70 7000 2300 0400 0750 7000 1500 0200 0300 7000 1500 0200 0300 5900 1100 0200 0300
3 09° 80 6000 2000 0300 0750 6000 1300 0150 0300 6000 1200 0150 0300 5000 900 0,50 0300
3 14° 60 9000 3200 0400 0750 9000 2400 0200 0400 9000 2200 0200 0400 7000 2000 0200 0400
4 09° 60 7000 2400 0500 1,000 7000 1700 0400 0400  7.000 1500 0400 0400 5000 1100 0400 0400
4 09° 80 7000 2200 0450 1,000 6000 1500 0350 0400 6000 1300 0350 0400 4000 800 0350 0400
4 14° 60 7000 2800 0500 1,000 7000 2100 0400 0400 7000 1700 0400 0400 5000 1200 0400 0400
4 14° 80 7000 2600 0450 1,000 6000 1900 0350 0400 6000 1400 0350 0400 4000 900 0350 0,400
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EPL-CPR

Normalne frezowanie
ae_
] <45HRC 45-55HRC 55 - 65 HRC
ap
l: ap=120% ae=120% ap=100% ae=120% ap=60% ae=80%
max. glebokos¢ obrébki T
%] ©° I P ae (misn-w) (mmsmin) (misn'w) (mmsmin) (misn'w) (mmsmin)
RO,1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 R2
1 0° 4 0,020 0,04 0,050 - - - 0,300 23.000 1.300 20.000 1.050 17.000 755
1 0° 6 0,010 0,02 0,025 - - - 0,210 20.500 1.050 18.000 835 15.500 605
1 0° 8 0,006 0,012 0,015 - - - 0,180 18.000 780 15.500 650 13.500 470
1 0° 10 - 0,008 0,010 - - - 0,090 16.500 650 14.500 530 12.500 380
2 0° 6 - 0,040 - 0,075 - - 0,600 15.000 1680 15.000 1500 11.500 1.000
2 0° 8 - 0,040 - 0,075 - - 0,600 13.000 1.450 13.000 1.300 11.500 1.000
2 0° 10 - 0,032 - 0,060 - - 0,510 12.000 1.300 12.000 1.150 11.000 905
2 0° 12 - 0,020 - 0,037 - - 0,420 11.500 1.150 11.500 1.050 10.000 810
2 0° 16 - 0,012 - 0,022 - - 0,360 10.000 900 10.000 800 8.900 630
2 0,9° 20 - - - 0,052 - - 0,540 13.000 1.300 13.000 1.150 11.500 910
2 09° 30 - - - 0,030 - - 0,240 11.500 1.050 11.500 920 10.000 720
3 0° 6 - 0,044 - 0,083 - - 0,990 11.700 2000 10.500 1530 7.650 825
3 0° 8 - 0,040 - 0,075 - - 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 10 - 0,040 - 0,075 - - 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 12 - 0,040 - 0,075 - - 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 16 - 0,028 - 0,052 - - 0,720 8.500 1.200 7.650 910 6.800 660
3 0,9° 20 - - - 0,070 0,09 - 0,900 9.950 1.500 8.950 1.150 7.950 830
3 0,9° 30 - - - 0,050 0,07 - 0,810 9.550 1350 8.600 1.000 7.650 745
3 0,9° 40 - - - 0,040 0,05 - 0,522 8.900 1.150 8.000 890 7.150 650
3 1,4° 20 - - - 0,090 0,13 - 0,900 9.950 1.690 8.950 1.350 7.950 950
3 14° 30 - - - 0,070 0,13 - 0,810 9.550 1.550 8.600 1.200 7.650 850
3 1,4° 40 - - - - 0,13 - 0,522 8.900 1.350 8.000 1.040 7.150 700
4 0° 10 - - - - 0,13 - 1,320 8.750 2.770 7.900 2080 5.750 1.250
4 0° 12 - - - 0,075 0,12 - 1,200 8350 2.400 7.500 1800 5.400 1.080
4 0° 16 - - - 0,075 0,12 - 1,200 7.150 2.050 6.450 1.550 5.000 965
4 0° 20 - - - 0,060 0,2 - 1,020 6.750 1.950 6.100 1.450 4.750 910
4 0,9° 30 - - - 0,050 0,09 - 1,120 7.550 1.500 7.150 1.300 6.400 950
4 0,9° 40 - - - 0,040 0,09 - 0,900 7.200 1350 6.750 1.150 5.950 850
4 09° 50 - - - 0,030 0,07 - 0,810 7.150 1.300 6.600 1.050 5.800 750
4 0,9° 60 - - - - 0,05 - 0,522 6.800 1.150 6.400 950 5.600 700
4 14° 30 - - - 0,070 0,13 - 1,120 7.550 1.500 7.150 1.300 6.400 950
4 14° 40 - - - 0,060 0,13 - 0,900 7.200 1.400 6.750 1.150 5.950 850
6 0° 12 - - - 0,083 0,13 - 1,980 6.130 2.900 5.550 2200 3.850 900
6 0° 16 - - - 0,075 0,12 - 1,800 5.000 2170 4.540 1630 3.600 800
6 0° 20 - - - 0,075 0,12 - 1,800 5.000 2.170 4540 1630 3.350 700
6 0° 25 - - - 0,075 0,12 - 1,800 5.000 2170 4.540 1630 3.180 650
6 09° 50 - - - 0,030 0,13 - 1,680 5.300 1.100 5.050 950 4250 700
6 0,9° 60 - - - 0,030 0,09 - 1,200 5.150 1.030 4.900 900 3.950 600
6 09° 70 - - - 0,020 0,07 - 1,200 4.950 950 4750 800 3.800 550
6 0,9° 80 - - - - 0,07 - 1,020 4.750 850 4,500 720 3.750 500
8 0,9° 60 - - - 0,070 0,13 - 2,160 4350 950 4.000 800 3.800 650
8 09° 80 - - - 0,050 0,09 02 1,920 4.150 830 3.800 700 3.550 550
Odchylenie
B3 =Q
. chropowatos¢ (um)
.
Corner
Radius R 0,10 0,25 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,25 4,00 5,00
(mm)
RO, 0,009 0,014 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,040 0,045 0,049 - - -
RO,2 0,012 0,020 0,035 0,040 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,070 0,075 0,080 0,900
RO3 0,015 0,025 0,042 0,049 0,055 0,060 0,065 0,070 0,077 0,085 0,092 0,098 0,110
RO,5 0,020 0,032 0,055 0,065 0,070 0,078 0,084 0,090 0,100 0,110 0,118 0,125 0,141
R1 0,028 0,045 0,078 0,090 0,100 0,110 0,011 0,125 0,142 0,155 0,168 0,180 0,200

IChropowatos¢ powier-
zchni (um)

Przyblizone odchyl-
enie (mm)
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EPL-CPR

Frezowanie boczne (Wykonczenie konturowe)

ae_
] <45HRC 45-55HRC 55 - 65 HRC
ap
l: ap=120% ae=120% ap=100% ae=120% ap=60% ae=80%
max. glebokos¢ obrébki T
D ©° 11 P ae (misn-W) (mmsmin) (misn'w) (mmsmin) (misn'w) (mmsmin)
RO,1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 R2
1 0° 4 0,015 0,020 0,03 - - - 0,030 27.000 1.500 24.500 1.250 22.500 995
1 0° 6 0,015 0,020 0,03 - - - 0,027 24.000 1.200 21.500 1.000 20.000 800
1 0° 8 0,009 0,012 0,018 - - - 0,021 21.000 950 19.000 790 17.500 620
1 0° 10 - 0,008 0,012 - - - 0,015 19.500 770 17.500 640 16.500 505
2 0° 6 - 0,020 - 0,05 - - 0,060 16.500 1850 16.000 1.600 15.000 1.350
2 0° 8 - 0,020 - 0,05 - - 0,060 16.500 1.850 16.000 1.600 15.000 1.350
2 0° 10 - 0,020 - 0,05 - - 0,060 15.500 1.650 15.500 1.450 14.500 1.200
2 0° 12 - 0,020 - 0,05 - - 0,054 14.500 1.500 14.500 1.300 13.500 1.050
2 0° 16 - 0,012 - 0,03 - - 0,042 13.000 1.150 12.500 1.000 12.000 830
2 0,9° 20 0,050 - - - - - 0,060 16.500 1.650 16.000 1.450 15.000 1.200
2 0,9° 30 0,040 - - - - - 0,048 14.500 1.300 14.500 1.150 13.500 950
3 0° 6 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 12.600 2.100 11.400 1.500 10.000 1.100
3 0° 8 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 10 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 12 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 16 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 10.500 1.600 9.600 1.150 9.000 875
3 0,9° 20 0,050 0,090 - - - - 0,080 12.500 2.000 11.500 1.450 10.500 1.100
3 0,9° 30 0,050 0,070 - - - - 0,080 12.000 1.800 11.000 1.300 10.000 985
3 09° 40 0,045 0,070 - - - - 0,064 11.000 1.550 10.000 1.100 9.450 860
3 14° 20 0,090 0,130 - - - - 0,080 12.500 2.250 11.500 1.750 10.500 1.250
3 14° 30 0,070 0,130 - - - - 0,080 12.000 2.050 11.000 1.550 10.000 1.100
3 14° 40 - 0,130 - - - - 0,064 11.000 1.750 10.000 1.300 9.450 950
4 0° 10 - - - - 0,08 - 0,080 8300 2.700 7.550 2.200 7.600 1.650
4 0° 12 - - - 0,08 0,08 - 0,080 7.900 2.500 7.150 2.050 7.200 1.550
4 0° 16 - - - - 0,08 - 0,080 7.900 2.500 7.150 2.050 6.450 1.450
4 0° 20 - - - 0,05 0,08 - 0,080 7.450 2.400 6.750 1.950 6.100 1350
4 0,9° 30 - - - 0,050 0,090 - 0,106 9.950 1.900 9.150 1.450 8350 1.100
4 0,9° 40 - - - 0,040 0,090 - 0,106 9.600 1.750 8.800 1350 8.050 1.000
4 09° 50 - - - 0,030 0,070 - 0,085 9.500 1.600 8.500 1.200 7.750 850
4 09° 60 - - - - 0,050 - 0,085 9.150 1.450 8.350 1.100 7.550 750
4 14° 30 - - - 0,070 0,130 - 0,106 9.950 2.100 9.150 1.650 8350 1.100
4 1,4° 40 - - - 0,060 0,130 - 0,106 9.600 1.950 8.800 1.500 8.050 950
6 0° 12 - - - 0,05 0,08 - 0,100 5.500 2.650 5.050 2.150 5.050 1.800
6 0° 16 - - - 0,05 0,08 - 0,100 5.250 2.500 4750 2.050 4750 1.750
6 0° 20 - - - 0,05 0,08 - 0,100 5.250 2.500 4750 2.050 4500 1.750
6 0° 25 - - - 0,05 0,08 - 0,100 4950 2.350 4.500 1.950 4250 1.600
6 0,9° 50 - - - 0,030 0,130 - 0,130 7.450 1.700 6.900 1.400 6.350 950
6 0,9° 60 - - - 0,030 0,090 - 0,130 7.200 1.600 6.700 1.300 6.150 850
6 0,9° 70 - - - 0,020 0,070 - 0,130 7.050 1.500 6.500 1.200 5.900 750
6 0,9° 80 - - - - 0,070 - 0,100 6.900 1.400 6.350 1.100 5.850 700
8 0,9° 60 - - - 0,070 0,130 - 0,192 6.350 1.550 5.950 1.250 5.550 900
8 0,9° 80 - - - 0,050 0,090 02 0,160 5.950 1.300 5.550 1.050 5.150
Odchylenie
chropowatos¢ (pm)
Corner
Radius R 0,10 0,25 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,25 4,00 5,00
(mm)
RO, 0,009 0,014 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,040 0,045 0,049 - - -
RO,2 0,012 0,020 0,035 0,040 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,070 0,075 0,080 0,900
RO3 0,015 0,025 0,042 0,049 0,055 0,060 0,065 0,070 0,077 0,085 0,092 0,098 0,110
RO,5 0,020 0,032 0,055 0,065 0,070 0,078 0,084 0,090 0,100 0,110 0,118 0,125 0,141
R1 0,028 0,045 0,078 0,090 0,100 0,110 0,011 0,125 0,142 0,155 0,168 0,180 0,200

(Chropowatos¢ powier
zchni (um)

Przyblizone odchyl- é

enie (mm)
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GF
S F fz

2 n Ve (min-1) (mm/min) ap ae (mm)
4 80 75 6.000 840 075 1,60 0,07
4 110 50 4000 560 0,75 1,60 0,07
6 100 75 4000 720 1,10 3,20 0,09
6 150 57 3.000 540 1,10 3,20 0,09
8 100 101 4,000 760 1,50 4,80 0,10
8 150 75 3.000 570 1,50 4,80 0,10
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